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Die Angaben in diesem Katalog wurden mit grof3ter Sorgfalt und auf Richtigkeit geprift. Jedoch kann fiir eventuell
unvollstandige oder fehlerhafte Angaben keine Haftung ibernommen werden. Anderungen, die der technischen Weiter-
entwicklung dienen, behalten wir uns vor.

Dieser Katalog bezieht sich auf Neubestellungen von Maschinen zuziiglich Zubehér. Bei nachtraglichen Bestellungen
von Zubehor missen die Vertraglichkeit von Zubehérkomponenten, die Nachristbarkeit und die eventuell nétigen
Erweiterungen und Anpassungen bzw. Installationsarbeiten gepruft werden. Wir beraten Sie gerne.

Stand: Mai 2013 © 2013 DATRON AG. Alle Rechte vorbehalten.




Aus der Praxis - fur die Praxis

Das DATRON Maschinenzubehor macht lhre Maschinen
produktiver!

Sie sparen Zeit und Geld durch effektivere Bearbeitung,
schnellere Programmierung und kiirzere Einrichtzeiten.

Das fiir die jeweilige Anwendung optimale Zubehor
macht Sie noch erfolgreicher. DATRON liefert es!

Mit diesem Katalog geben wir lhnen eine Ubersicht iiber
die fir DATRON CNC-Maschinen verfligbaren Zusatz- und
Erweiterungskomponenten.

Unsere Fachleute beraten Sie gerne bei der Auswahl,
Konfiguration und den effektivsten Einsatz aller in diesem
Katalog vorgestellten Artikel.
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Wir freuen uns auf Ilhre Nachricht!

Infoline: +49(0)6151-1419-0
E-Mail: info@datron.de

Sprechen Sie einfach mit unseren Fachleuten!
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DATRON AG

Engagierte Mitarbeiter und innovative Produkte

Wir entwickeln, produzieren und vertreiben innovative
CNC-Frasmaschinen fiir die Bearbeitung von zukunfts-
orientierten Werkstoffen wie Aluminium und Verbundma-
terialien; weiterhin Dentalfrasmaschinen fir die effiziente
Bearbeitung aller gadngigen Zahnersatzmaterialien in
Dentallaboren sowie Hochleistungs-Dosiermaschinen fiir
industrielle Dicht- und Klebanwendungen.

Gemeinsames Kennzeichen der Produkte sind die starke
Ausrichtung am Kundennutzen, ein sehr gutes Preis-/
Leistungsverhaltnis, geringer Energieverbrauch und
flexible Anpassung durch modulare Leichtbauweise.
Standardlésungen kénnen in sehr hohem Mal3e flir
individuelle Kundenanforderungen angepasst werden.

Durch bereits in der Entwicklung aufeinander abge-
stimmte Komponenten und die daraus resultierenden
technologisch hervorragenden Kenndaten der DATRON
Produkte konnen Produktions- und Automatisierungs-
prozesse entscheidend verbessert werden. Dies flihrt
nicht zur zu einer hoheren Fertigungsqualitat, sondern
auch zu geringeren Fertigungskosten!

Unsere Kernprodukte

CNC-Frasmaschinen zum Hochgeschwindigkeitsfrasen-
und 3D-Gravieren

Frasen, Bohren und Gravieren von Aluminium, Edelstahl,
Kunststoffen und Verbundwerkstoffen. Mit Drehzahlen bis
60.000 U/min werden hohe Fertigungsgeschwindigkeiten
und -ergebnisse erreicht. Im Bereich der Frontplatten- und
Gehéausebearbeitung sind wir in Deutschland Marktfiihrer.

Dental- CAD/CAM-Fras-/Schleifmaschine

DATRON D5, die ultrakompakte 5-Achs-Fras-/Schleifma-
schine fir die Bearbeitung von NEM, Zirkonoxid, Glas-
keramik, PMMA und Wachs. 8fach Automatisierung und
12fach Werkzeugwechsel zur industriellen dentalen Serien
fertigung mit hoher Zuverlassigkeit, Geschwindigkeit
und Prazision.

VDispenser® — Dosiermaschinen zum prazisen und
schnellen Kleben und Abdichten

Weltweit fihrend und durch Patente abgesichert ist die
volumengenaue Dosiertechnik. Durch die hohe Dosier-
qualitat und -geschwindigkeit der Anlagen ergeben sich
starke Kostenvorteile in der Serienproduktion.

Werkzeuge fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bestimmt die
Qualitat der Werkzeuge entscheidend die Bearbeitungser-
gebnisse. Unsere Technologie- und Beratungskompetenz
ermdoglicht es unseren Kunden, wirtschaftlicher als der
Wettbewerb zu fertigen.

Technischer Kundendienst

Schulungen, Service-Hotline, Wartung, Zubehér- und
Ersatzteilverkauf: Die professionelle Betreuung und
qualifizierte Beratung in allen Bereichen fiihrt zu einer
hohen Kundenzufriedenheit und verleiht uns das Siegel
“Deutschlands Kundenchampions 2011
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DATRON - Qualitatssicherung

Qualitat von Anfang an

Engagierte Mitarbeiter und innovative Produkte
Bei DATRON entsteht die hochwertige Qualitat in allen
Phasen der Produktentwicklung und Fertigung.

Die solide und fachgerechte Konstruktion ist die Basis fiir
die Zuverlassigkeit und Langlebigkeit aller Komponen-
ten. Sorgfaltige Auswahl der Rohmaterialien und aller
Zulieferteile und die prazise Fertigung und Justage aller
Maschinen und Zubehorteile flihrt zu auf3erordentlich
hoher Qualitat bei DATRON. Die komplette Fertigung aller
DATRON Produkte und Komponenten wird ausschlieBlich
durch unser erfahrenes Personal am deutschen Ferti-
gungsstandort durchgefihrt.

Die Qualitatssicherung erfolgt in allen Schritten der Ferti-
gung. Ein ausfiihrliches Abnahmeprotokoll dokumentiert
die Vollstandigkeit und die Hochwertigkeit der von uns
ausgelieferten Anlagen und Maschinen.




DATRON Maschinenubersicht

Jede Anwendung ist spezifisch und wir bieten die
perfekte Losung fiir lhren speziellen Bedarf:
Ob 3, 3+2 oder 5 Achsen simultan, hochprazise oder
besonders wirtschaftlich. Unsere Experten beraten
Sie gerne und unterstlitzen Sie, die beste und
effizienteste Losung fir Ihre Anwendung zu finden.

Kraftvoll und prazise

DATRON Maschineniibersicht

Produktiv und vielseitig

DATROMN

reddot design award
winner 2013

Grof3formatig
und effizient




Produktiv und wirtschaftlich

DATRON M8

Kompakt und preiswert

DATRON M7

5.achsig, prazise, kompakt

DATRON C5

DATRON Maschineniibersicht



DATRON Technologie

Die Technologie fur lhren Erfolg!

HF-Spindeln

Hochfrequenzspindeln mit
Drehzahlen bis zu 60.000 1/min
und hochster Rundlaufgenauig-
keit garantieren hohe Zerspan-
leistung und perfekte Bearbei-
tungsergebnisse beim Einsatz
kleiner Werkzeuge.

Absaugung - CleanCut

Nahezu spanefreies Arbeiten
durch hocheffektive Spane-
absaugung. Das zeitraubende
Reinigen der Maschine entfallt.

Spanntechnik

Ob Pneumatik- oder Vakuum-
Spanntechnik: Die Systeme
von DATRON zeichnen sich

Werkzeugstandzeiten.

Kihl-Schmiersystem

Okologisch und 6konomisch
optimierte Prozesse durch Mini-
malmengen-Kiihlschmierung
und damit verbundene héhere

CNC-Fraswerkzeuge

Durch langjahrige Erfahrung
und intensiven Austausch mit
unseren Kunden entwickeln
wir speziell flir die Hoch-
geschwindigkeits-Bearbeitung
ausgelegte Werkzeuge.

Messtechnik

Der Sensor XYZ garantiert
kurze Einrichtzeiten und erhohte
Prazision und Wirtschaftlichkeit

0 ZAX

» ® NOoiva

durch automatisches Vermessen
der Bezugskanten und des
Hoéhenprofils.

durch hohe Flexibilitat, einen
hohen Bedienkomfort und kurze
Umristzeiten aus.

DATRON
Maschinensoftware

Die Maschinensoftware
"DATRON CNCv9" bietet

i komfortable Funktionen fiir
a das Einrichten, die schnelle
(ENC—Programmierung und
Ubernahme beliebig grof3er
3D-CNC-Dateien.

CAM Software

Mit DIN/ISO-Standardschnitt-
stellen sind die DATRON

L Maschinen kompatibel zu allen

9-/{lk gangigen 3D-CAD/CAM Pro-

E grammen, wie z. B. Mastercam,

SolidCAM oder Pro/E.

12



Die Prazisionsbearbeitung mit hohen und hochsten Drehzahlen kommt
in immer mehr Anwendungen zum Einsatz. Die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung mit DATRON Frasmaschinen wird mit grof3em Erfolg unter
anderem in folgenden Industrien eingesetzt:

Elektronikindustrie

B Frontplatten- und Gehausefertigung B Prifvorrichtungen bohren
B Folientastaturen und frasen

B Testadapter bohren B Lotrahmen frasen

B 3D Rapid Prototyping B PCB-Nutzenfrasen

B LED-Technik B Gravuren

rrrrrrr

Luft- und Raumfahrt

B Aluminium-Plattenbearbeitung
B Aluminium-Profilbearbeitung
B Prazisionsbohrungen

Formen- und Modellbau

B 3D-Aluminium-Formen B Stahl-Kleinformen
B 3D-Rapid Prototyping
B Graphit-Elektroden

Druckindustrie

B 3D-Stempel gravieren B Pragewerkzeuge
B Stanzformenbau
B HeilBpragestempel

Automobil-Zulieferindustrie

B Aluminium-Profilbearbeitung
B Klein-Formenbau
B Prazisions-CNC-Bearbeitung

DATRON Fertigungslésungen



DATRON Kundendienst
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DATRON Kundendienst

Von der Installation bis zur jahrelangen Produktbetreuung:
Auf uns kénnen Sie zahlen!

DATRON garantiert hochste Effektivitat beim Betrieb der Maschinen, auch
noch viele Jahre nach dem Kauf — und dies weltweit! Durch praxisorientierte
Einweisungen und Schulungen nutzen Sie das volle Potenzial der Maschinen
von Anfang an.

Mit modernsten Diagnose-Tools und dem fundierten Know-how unserer
Mitarbeiter sorgen wir fiir den reibungslosen Lauf Ihrer Produktion.

Unser bewahrter Ersatzteilservice und das fiir unsere Kunden optimierte War-
tungsprogramm minimieren Stillstandzeiten mal3geblich. Mit dem Kauf eines
DATRON Systems erwerben Sie mehr als eine Maschine mit Steuerung: Sie
erhalten einTeam von Experten, das Sie umfassend untersttitzt!

Mehr Informationen liber unseren Kundendienst finden Sie unter:

www.service.datron.de




Wir sind tberall dort vertreten, wo wir gebraucht wer-
den. Bei unseren auslandischen Vertretungen steht lhnen
deren Serviceteam vor Ort zur Verfligung. Kurze Wege
sparen Zeit und Geld: Deshalb bietet DATRON mehrere
Service-Stiutzpunkte in Deutschland und weltweit bei
vielen unserer mehr als 20 Vertretungen.

Kostengunstig

Teleservice, E-Messenger, Fernwartung:
Wir bieten modernste Datentechnologien fiir schnellst-
mogliche Diagnosen und kostenglinstigen Service.

Freundlich und zuverlassig

Unsere Hotline hilft lhnen, Losungen zu finden und
Probleme zu beheben, auch bei Software- und
Programmierfragen. Ein umfassendes Ersatzteil-
lager garantiert klirzeste Lieferzeiten.

Geschulte Mitarbeiter, viele Jahre Anwendungs-
erfahrung und Praxis im eigenen Haus garantieren die
hohe Qualitat des DATRON Service weltweit.

Als Resultat erhalten Sie fundierte und kompetente Be-
ratung und schnellstmogliche Fehlerbeseitigung im Falle
einer Stérung.

DATRON Kundendienst
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DATRON Technologiezentrum

Welche Maschine fiir Ihren Fertigungsprozess die Beste ist, hiangt von vielen
einzelnen Parametern ab. Deshalb gehoren eine fundierte technische Beratung
und die Erstellung von Mustern zu unseren wichtigsten Dienstleistungen.

Die genaue Analyse lhrer Fertigungsaufgabe bildet hierbei die Basis flir unsere
fachkundige Beratung zur Optimierung Ihres gesamten Fertigungsprozesses.

Wir bieten lhnen:

B Erstellung kundenspezifischer Bemusterungen nach Zeichnungsangaben
(gedruckt oder in elektronischer Form)

B Produktdemonstrationen der CNC-Frasmaschinen

B Technologieberatung zur CAD/CAM-Auswahl, zu Spanntechniken und High-
Speed Fraswerkzeugen von DATRON




DATRON Werkzeuge

Profitabel frasen, bohren und gravieren
DATRON bietet innovative HSC-Fras- und
Gravier-Werkzeuge fiir noch mehr Erfolg
in lhrer Produktion.

Qualitat "Made in Germany":
B Entwicklung

B Erprobung
B Produktion

Prazision:

B Bohren ab 0,1 mm

B Frasen ab 0,2 mm

B Gewindefrasen ab M1

Wirtschaftlichkeit:
B max. Zerspanungsleistung

B max. Standzeit
B max. Prozesssicherheit

Besuchen Sie auch unseren Online-Shop unter:

WWWwW

\/ www.datronshop.de

DATRON Werkzeuge




DATRON Hochfrequenz-Spindeln

DATRON bietet fiir jede Anwendung die richtige Bearbeitungsspindel.
Geboten werden perfekte Prazision, Langlebigkeit und ein sehr weiter
Anwendungsbereich.

Die fachkundige Auswahl der fiir Inre Anwendung passenden Bearbeitungs-
spindel ist ein besonders wichtiger Punkt bei der Konfiguration der
CNC-Bearbeitungsmaschine.

Sie haben die Wahl aus einem umfassenden Programm, um die fiir lhren
spezifischen Anwendungsbereich ideale Hochfrequenz-Spindel einzusetzen.
Dabei konnen Sie zwischen dul3erst leistungsstarken Prazisions-Hochfrequenz-
Spindeln oder kostenglinstigen und robusten "Arbeitspferden” wahlen.

Allen DATRON Hochfrequenz-Spindeln gemeinsam ist die hohe Qualitat und
Langlebigkeit.

DATRON Frasmaschinen sind spezialisiert auf die duRerst effektive Zerspa-
nung gerade mit kleineren Werkzeugen. Die qualitativ hochwertige und gleich-
zeitig wirtschaftliche Fertigung erfordert bei kleineren Werkzeugen hohe Dreh-
zahlen fiir eine hohe Spanleistung. Mit Drehzahlen von bis zu 60.000 1/min
und hochwertigen Prazisionslagern bieten DATRON Bearbeitungsspindeln die
Lésung fir die anspruchsvolle Prazisionszerspanung.

DATRON HF-Spindeln und Zubehor

Folgende Hochfrequenz-Spindeln sind verfiigbar:

EcoS Fir Kunststoff und NE-Metalle:

Direktachaft  Besonders robuste Hochfrequenz-Spindeln mit automati-
schem Direktschaft Spannsystem fiir das Frasen, Bohren
und Gravieren mit Drehzahlen bis 28.800 1/min.

HighS Fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung:

Direktaschafe  HighS-Hochfrequenz-Spindeln mit automatischem Direkt-
schaft Spannsystem fiir das Frasen, Bohren und Gravie-
ren; fur die leichtere Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
mit Drehzahlen bis 60.000 1/min.

HighS HighS-Hochfrequenz-Spindeln mit automatischem HSK-E

HSK-E 25 25 Spannsystem. Fur das besonders prazise Frasen, Boh-
ren und Gravieren sind die HighS-Bearbeitungsspindeln
mit HSK-E Kegel-Werkzeugwechsler ausgestattet.

PowerS Leistungsstarke und besonders prazise Hochfrequenzspin-

HSK-E 25 deln mit automatischem HSK-E 25 Spannsystem. Ideal fir
hohe Qualitat und Wirtschaftlichkeit bei der Leistungszer-
spanung. Geboten werden Drehzahlen bis 40.000 1/min
und eine grofRe Spanleistung durch Synchronmotoren.

Bitte beachten Sie: nachfolgende Artikelnummern und Angaben zum Liefer-
umfang fiir Hochfrequenz-Spindeln beziehen sich auf die Bestellung von Neu-
maschinen. Bei Fragen zu Aufriistungen von bestehenden Maschinen oder zur
Ersatzteilversorgung sprechen Sie bitte unseren Kundendienst an. Wir beraten
Sie gerne. Infoline: +49 (0) 6151-1419 - 99




DATRON Spindelubersicht

Spindeltyp
Spindelleistung

EcoS P1.2 HF-Spindel 1,2 kW
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HighS H2.0 HF-Spindel 2,0 kW
DATRON Kiihl-

Schmiersystem,
Direktschaft-

6.000-60.000 8 Flssigkeitskithlung i malmengen-
spannung Kihlschmiersystem

51/91 mit
Fillstandssensor

HighS M1.8 HF-Spindel 1,8 kW

Minimalmengen-
5.000-48.000 HSK-E 25 10 Flissigkeitskihlung K“h'sg'l‘/’s‘;‘l":iysmm

Fullstandssensor

PowerS Synchro 3.0
HF-Spindel 3,0 kW
Minimalmengen-
1.000-40.000 HSK-E 25 10 Flissigkeitskihlung <" Sehiersystem

Fillstandssensor




DATRON Hochfrequenz-Spindeln EcoS

EcoS P1.2 HF-Spindel

Speziell fiir die wirtschaftliche CNC-Bearbeitung mit hoheren Drehzahlen
wurde die EcoS P1.2 HF-Spindel entwickelt. Die Dauerleistung von 1,2 kW
und Drehzahlen von bis zu 28.800 1/min ermdglichen die effektive Fras-
und Gravierbearbeitung von Aluminium, Kunststoffen und z. B. auch
Verbundwerkstoffen.

Eigenschaften:

sehr gutes Preis-Leistungs-Verhéltnis

leistungsstark bei der Aluminiumzerspanung

sehr robuste Spindel

automatischer Werkzeugwechsel

kostenglinstig, da luftgektihlt (kein Kiihlgerat erforderlich)
Direktschaft-Spannsystem bis 8 mm Werkzeugdurchmesser

Spannzangen in @ 3 mm, 3,175 mm, 4 mm, 6 mm und 8 mm erhaltlich
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Lieferumfang:
B Spindel, Kabelsatz und HF-Umrichter, eine Spannzange @ 6 mm

Optionen/Zubehor:
B Spannzangen @ 3 mm (Art-Nr. 0068320D)
B Spannzangen @ 3,175 mm (Art-Nr. 0068330D)
B Spannzangen @ 4 mm (Art-Nr. 0068324D)
B Spannzangen @ 6 mm (Art-Nr. 0068326D)
B Spannzangen @ 8 mm (Art-Nr. 0068328D)
B Werkzeugwechsler-Systeme
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Drehzahl (1/min)
Vorteile:
B sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis Technische Daten EcoS P1.2
B sehr robuste Spindel
Dauerleistung 1,2 kW bei 28.800 1/min
Anwendung: Drehmoment, max. 0,5 Nm ab 9.000 1/min
M Frasen und Bohren von NE-Metallen, i i
Kunststoffen Holz und Verbundwerk- Drehzahl bis zu 28.800 1/min
szl Werkzeugaufnahme Direktschaftspannung, bis @ 8 mm
Werkzeugwechsel automatisch
Bestellbezeichnung Artikelnummer

HF-Spindel EcoS P1.2 0A01051




DATRON Hochfrequenz-Spindeln HighS

HighS L0.6 HF-Spindel

HighS - High-Speed fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung:

Diese Hochfrequenz-Spindel bietet eine Dauerleistung von 0,6 kW. Die Maxi-
maldrehzahl betragt 60.000 1/min; die Kiihlung erfolgt tiber die Spindelauf-
nahme. Geeignet ist diese Spindel fiir die leichtere Zerspanung mit Werkzeu-
gen bis maximal 8 mm Schaftdurchmesser und fiir Gravuranwendungen.

Eigenschaften:

B Préazision und Langlebigkeit in der Bearbeitung durch Hybrid-
Kugellager aus Stahl und Keramik.

B sehr hohe Rundlaufgenauigkeiten von bis zu 3 pm (am Innenkegel)

ruhiger und vibrationsarmer Lauf durch elektronische Feinauswuchtung

B kein Eindringen von Schmutz und Staub in das Spindelinnere durch
Sperrluft.

B automatischer Werkzeugwechsel
B kostenglnstig, da luftgekiihlt (kein Kiihlgerat erforderlich)

Lieferumfang:
B Spindel, Kabelsatz und HF-Umrichter, eine Spannzange @ 6 mm

Optionen/Zubehor:

B Spannzangen @ 6 mm (Art.-Nr. 0068326D)

B Spannzangen @ 8 mm (Art.-Nr. 0068328D)

B weitere Spannzangen-Durchmesser erhéltlich (siehe S. 100)

700 0,16
600 0,14
500 0,12 _
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0,06 §
200 a
0,04
100 Leistung (kW) — 002
Drehmoment (Nm) —
0 0
10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000
Drehzahl (1/min)
Technische Daten HighS L0.6
Dauerleistung 0,6 kW
Drehmoment 0,15 Nm bei 60.000 1/min
Drehzahl bis 60.000 1/min
Werkzeugaufnahme Direktschaftspannung bis @ 8 mm
Werkzeugwechsel automatisch
Bestellbezeichnung Artikelnummer

HF-Spindel 0,6 kW Typ 2 mit Umrichter 0A01053L
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Vorteile:

B sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Drehzahl bis 60.000 1/min

kein Kiihlgerat notwendig

Upgrade auf HighS H2.0 HF-Spindel
ohne groRen Aufwand mdglich

Anwendung:

B Frasen und Bohren von NE-Metallen,
Kunststoffen und Holz
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DATRON Hochfrequenz-Spindeln HighS

Vorteile:

Drehzahl bis 48.000 1/min
HSK-E 25 Werkzeugaufnahme
hohe Rundlaufgenauigkeit

Anwendung:

Fréasen und Bohren von
NE-Metallen, Kunststoffen
und Holz

Stahlgravuren
Graphitbearbeitung

HighS M1.8 HF-Spindel

HighS - High-Speed mit HSK-E 25 Spannkegel:

Die Hochfrequenz-Spindel mit automatischem HSK-E 25 Spannsystem erreicht
Drehzahlen von bis zu 48.000 1/min und ist geeignet flir das besonders prazise
Frasen, Bohren und Gravieren.

Eigenschaften:

Prazision und Langlebigkeit in der Bearbeitung durch Hybrid-
Kugellager aus Stahl und Keramik

sehr hohe Rundlaufgenauigkeit von bis zu 3 um (am Innenkegel)

ruhiger und vibrationsarmer Lauf durch elektronische
Feinauswuchtung

kein Eindringen von Schmutz und Staub in das Spindelinnere
durch Sperrluft.

Spanndurchmesser bis 10 mm
sehr hohe Haltekrafte durch HSK-Spannsystem

Lieferumfang:

B Spindel, Kabelsatz und HF-Umrichter
Optionen/Zubehoér:
B unterschiedliche HSK-E 25-Werkzeugaufnahmen erhéltlich (siehe S. 100)
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Leistung (kW) —_—
Drehmoment (Nm) ——
0 0
0 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000
Drehzahl (1/min)
Technische Daten HighS M1.8
Dauerleistung 1,8 kW bei 48.000 1/min
Drehmoment 0,37 Nm bei 20.000 1/min
Drehzahl bis zu 48.000 1/min
Werkzeugaufnahme HSK-E 25
Werkzeugwechsel automatisch
Bestellbezeichnung
HF-Spindel 1,8 kW, HSK-E 25 mit Umrichter, ohne Kiihlgerat 0A01053I




DATRON Hochfrequenz-Spindeln HighS

HighS H2.0 HF-Spindel

HighS - High-Speed fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung:

Die Hochfrequenz-Spindel mit automatischem Direktschaft-Spannsystem
fur das Frasen, Bohren und Gravieren.

Die wassergekihlte Prazisions-Hochfrequenz-Spindel H2.0 ist flr
anspruchsvolle Zerspanungsaufgaben ausgelegt.

Diese High-Speed-Spindel bietet Drehzahlen bis 60.000 1/min bei
héchster Prazision und Laufruhe.

Eigenschaften:

B Préazision und Langlebigkeit in der Bearbeitung durch Hybrid-
Kugellager aus Stahl und Keramik.

B sehr hohe Rundlaufgenauigkeit von bis zu 3 pym (am Innenkegel)
B ruhiger und vibrationsarmer Lauf durch elektronische Feinauswuchtung

B kein Eindringen von Schmutz und Staub in das Spindelinnere
durch Sperrluft.

B pneumatisch betatigtes Werkzeugspannsystem
B automatischer Werkzeugwechsel
B leistungsfahige Direktschaftspannung

Lieferumfang:
B Spindel, Kabelsatz und HF-Umrichter, eine Spannzange @ 6 mm

Optionen/Zubehor:
B unterschiedliche Spannzangen-Durchmesser erhéltlich (siehe S. 100)

2,5 0,5
2,0 04
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E 1,5 03 2
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2 10 02 E
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a
0,5 0,1
Leistung (kW) —
Drehmoment (Nm) ——
0 0
0 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000
Drehzahl (1/min)
Technische Daten HighS H2.0
Dauerleistung 2.0 kW
Drehmoment 0,37 Nm bei 20.000 1/min
Drehzahl 6.000 bis 60.000 1/min
Werkzeugaufnahme Direktschaftspannung, bis @ 8 mm
Werkzeugwechsel automatisch
Bestellbezeichnung Artikelnummer

HF-Spindel 2,0 kW (Spannz. 6 mm) mit Umrichter, ohne Kiihlgerat 0A01053G

Vorteile:

leistungsfahige
Direktschaftspindel
Drehzahl bis 60.000 1/min
wassergekihlt

Anwendung:

Frasen und Bohren von
NE-Metallen, Kunststoffen
und Holz

Stahlgravuren
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DATRON Hochfrequenz-Spindeln PowerS

PowerS Syncro 3.0 HF-Spindel

Konzentrierte Kraft, hochste Prazision, voller innovativer Technologien:

Mit der kraftvollen PowerS Syncro 3.0 HF-Spindel sind Sie geristet fir die
besonders anspruchsvollen Bearbeitungsaufgaben von Heute und Morgen.

Mit dieser Spindel konnen Sie aufs Ganze gehen: Der robuste Aufbau und die
hohe Fehlertoleranz mit umfangreicher Sensorik halt auch hochster Belastung
in der taglichen Praxis Stand.

% Eigenschaften:
g B Synchronmotor mit hoher Energiedichte
03' B 3 kW-Abgabeleistung fiir hohes Spanvolumen
% B konstantes Drehmoment auch bei niedrigen Drehzahlen
?',' B Betriebssicherheit garantiert durch groziigige Dimensionierung
..E und Prozesstiberwachung
JS: B sehr hohe Oberflachengiiten durch optimalen Rundlauf
B robust und langlebig
B kurze Start-/Stopp-Zyklen
B schneller Werkzeugwechsel durch hohe Beschleunigung/

Bremsverzogerung

Lieferumfang:
B Spindel, Kabelsatz und HF-Umrichter

Optionen/Zubehor:
B unterschiedliche HSK-E 25-Werkzeugaufnahmen erhaltlich
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Drehmoment (Nm) ——
0 0
0 10.000 20.000 30.000 40.000
Drehzahl (1/min)
Vorteile:
B High-End-Spindel .
'9 pi Technische Daten PowerS Syncro 3.0

B hohe Zerspanleistung
B hohe Betriebssicherheit durch Dauerleistung 3,0 kW bei 30.000 — 40.000 1/min
umfangreiche Sensorik

Drehmoment ca. 0,95 Nm ab ca. 1.000 1/min
Anwendung: Drehzahl 1.000 bis 40.000 1/min
B Frésen und Bohren von Werkzeugaufnahme HSK-E 25
NE-Metallen, Kunststoffen
und Holz Werkzeugwechsel automatisch
B Frasen von Stahl
B Graphitbearbeitung Bestellbezeichnung Artikelnummer

HF-Spindel PowerS Syncro 3.0 mit Umrichter, ohne Kiihlgerat 0A01057




DATRON Spindel-Kuhlgerat HI-KG-Cube

Das Spindel-Kiihlgerat in robuster Industrieausfiihrung ist flir den
Mehrschichtbetrieb geeignet.

Die Regelgenauigkeit liegt bei + 1K im Last- und Stand-by-Betrieb.
Prozesssicherheit wird durch die Uberwachung von Temperatur, Fillstand
und Durchfluss gewahrleistet.

Ein Spindel-Temperiergerat ist auf Anfrage erhaltlich.

Eigenschaften:

B digitale Temperaturanzeige

B Fehler-Zustandsanzeige lGiber Fehler-Code
B Durchflussanzeige auf Knopfdruck

B Integrierter Wasserfilter

Lieferumfang:

B Kuhlgerat

B Signalkabelsatz

B Einfulltrichter mit Schlauchsttick

Hochfrequenz-Spindein

Optionen/Zubehor:

B SpindelkihImittel Antifrogen N fir M8Cube/M10Pro (Art.-Nr. 0069266X)
B Kihlmittelzusatze (Art.-Nr. 0069260S)

B Ersatzwasserfilter (Art.-Nr. 0069259C)

Technische Daten Spindel-Kiihlgerat HI-KG-Cube
Kalteleistung 1.000W

Regeltemperatur 25°C

Férdermenge >240 I/h max.
KihImittelvolumen ca.91

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Spindel-Kiihlgerat, Typ HI-KG-Cube 0A01054E




Hochfrequenz-Spindein

DATRON Spindel-Temperiergerat Typ TT

Das Spindel-Temperiergerat in robuster Industrieausfiihrung ist

fiir den Mehrschichtbetrieb geeignet.

Die exzellente Temperaturausregelung liegt bei + 0,1K.

Besonders gute Anwendung findet das Spindel-Temperiergerat

im

Gravurbereich.

Eigenschaften:

B hoheTemperaturstabilitat

B zuverlassiger Betrieb

B Gerausch- und vibrationsarm
B wartungsarm

Lieferumfang:
B Temperiergerat und Signalkabelsatz
B Einfllltrichter mit Schlauchstiick

Technische Daten
Kalteleistung
Regeltemperatur
Férdermenge

Gewicht

Bestellbezeichnung

Spindel-TemperiergeratTyp TT

Spindel-Temperiergerat Typ TT
750 W

25°C

>240 I/h max.

42 kg ohne Wasser

Artikelnummer

0A01054U




Werkzeugwechsler Ubersicht

Die automatischen Werkzeugwechsler fur die DATRON Bearbeitungs-
systeme mit Hochfrequenz-Spindeln erhéhen die Flexibilitat und Effizienz
der Maschine.

Durch einen integrierten Werkzeuglangensensor konnen Werkzeuge wah-
rend der Bearbeitung automatisch auf Verschlei3 und Bruch kontrolliert
und ausgewechselt werden.

Werkzeugwechsler-Typen Fiir Maschinentyp

Standard TC-S
(Direktschaft)

Einbauversion TC-E
(Direktschaft)

Einbauversion TC-E
(HSK-E 25)

EinbauversionTC-E11
(HSK-E 25)

DATRON Werkzeugwechsler-Systeme



DATRON Werkzeugwechsler Standard TC-S

Das offene Werkzeugwechsler-System TC-S ist flir die Direktschaft-Spannung
ausgelegt. Es ist mit 10 Einzelstationen ausgestattet. Ein praziser mechanischer
Sensor zur Werkzeuglangenvermessung ist integriert (nicht bei TC-S-10-B).

Eigenschaften:
B offenes Werkzeugmagazin mit 10 Werkzeugwechsler-Stationen
B automatische Werkzeugkontrolle

Lieferumfang:

B Werkzeugmagazin mit Werkzeugwechsler-Stationen
B Software fir die Werkzeugverwaltung

B Werkzeuglangensensor (nicht bei TC-S-10-B)

Optionen/Zubehor:

B unterschiedliche Werkzeugwechsler-Stationen
(siehe Werkzeugkatalog)
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Bestellbezeichnung Fiir Maschinentyp Artikelnummer
Werkzeugwechsler 10fach — M75/M85/ML/MV 0A01110
TC-S-10

Zusatzlicher Werkzeugwechsler ML/M85/MV 0A01110L
10fach -TC-S-10-B




DATRON Werkzeugwechsler Einbauversion TC-E

Der automatische Werkzeugwechsler TC-E nimmt pro Magazin bis zu 15 Werk-
zeuge mit Direkt-Schaftspannung oder bis zu flinf Werkzeuge HSK-E 25 auf.
Eine Abdeckung schuitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Spéanen, sie klappt
bei einem Werkzeugwechsel automatisch auf.

Ein Werkzeuglangensensor (Durchmesser 13 mm) zum automatischen
Vermessen der Werkzeuglange ist integiert.

Eigenschaften:

B Werkzeugmagazin mit Werkzeugwechsler-Stationen
B Klappdeckel zum Schutz vor Spanen

B automatische Werkzeuglangenmessung und Kontrolle

Lieferumfang:

B Werkzeugmagazin mit bis zu 15 Werkzeugwechsler-Stationen mit Direkt-
Schaftspannung oder bis zu 5 Werkzeugwechsler-Stationen fiir HSK-E 25
Spannzangen

DATRON Werkzeugwechsler-Systeme

B Software fir die Werkzeugverwaltung
B Werkzeugléangensensor (entfallt bei zusatzlichem Werkzeugwechsler)

Optionen/Zubehor: TC-E-15

Version Direktschaftspannung

B diverse Werkzeugwechsler-Stationen (siehe Werkzeugkatalog)

Maximale Anzahl an
Magazinen pro Maschine

M7 .

1 Magazin 2 Magazine 3 Magazine

M8 (XL)

M8Cube .

ML1000-X

MV1000-1 .

ML1500-X /ML1600-5 .
MV1500-1

Bestellbezeichnung  Maschinen
Werkzeugwechsler M8/M8Cube/ML Positionen 1 - 15 TC-E-5
15fach —TC-E-15 mit Langensensor Version HSK-E 25
Werkzeugwechsler M8/M8Cube/ML Positionen 16 - 30 0A01112B

15fach —-TC-E-15 ohne Langensensor

Werkzeugwechsler ML Positionen 31 - 45

15fach —-TC-E-15 ohne Langensensor

Werkzeugwechsler M7 Positionen 1 - 15 0A01112D

15fach —-TC-E-15 mit Ladngensensor

Werkzeugwechsler M8/M8Cube/ML Positionen 1 - 5 0A01113A

5fach -TC-E-5 mit Ladngensensor

Werkzeugwechsler M8/M8Cube/ML Positionen 6 - 10 0A01113B

5fach -TC-E-5 ohne Langensensor

Werkzeugwechsler ML1500/ML1600 / Positionen 11 - 15

5fach -TC-E 5 MV1500 ohne Langensensor

Werkzeugwechsler M8/M8Cube/ML Positionen 1 - 5 0A01113L

5fach -TC-E 5 ohne Langensensor

Werkzeugwechsler M7 Positionen 1 - 5 0A01113J

5fach -TC - 5 mit Ldngensensor




DATRON Werkzeugwechsler-Systeme

DATRON Werkzeugwechsler TC-E-11

Version 0A01114

Der automatische Werkzeugwechsler TC-E-11 nimmt pro Magazin bis zu
11 Werkzeuge HSK-E 25 auf.

Die Werkzeuge sind in einer Schublade mit Hebevorrichtung vor Spdnen und
Schmutz geschiitzt. Bei einem Werkzeugwechsel fahrt diese automatisch auf.

Eine automatische Vermessung der Werkzeugléangen wird durch den hoch-
genauen integrierten Messtaster (Durchmesser 22 mm) ermaglicht.

Eigenschaften:

Werkzeugmagazin mit Werkzeugwechsler-Stationen

Schubladensystem zum Schutz vor Spénen

Werkzeuglange bis 65 mm (Lange bei SchunkTribos HSK Spannzangen)
Werkzeuglange ab Plananlage fiir Fremdspannfutter 105 mm

Werkzeugdurchmesser bis max. 20 mm

Lieferumfang:

B Werkzeugmagazin mit 11 Werkzeugwechsler-Stationen

B Software fir die Werkzeugverwaltung

B Werkzeuglangensensor (entfallt bei zusatzlichem Werkzeugwechsler)

Optionen/Zubehor:
B Wechselstation flir HSK-E 25 (Art.-Nr. 0690234)

Bestellbezeichnung  Bearbeitungssystem Artikelnummer
Werkzeugwechsler M10 Positionen 1-11 0A01114H
11fach mit Langensensor

Werkzeugwechsler M10 Positionen 12-22 0A011141
11fach ohne Lédngensensor

Werkzeugwechsler M7 Positionen 1-11 0A01114J
11fach mit Langensensor




DATRON Werkzeuglangensensor \WLS

Der DATRON Werkzeuglangensensor WLS dient zum automatischen
Vermessen der Werkzeuglange.

Die DATRON CNC-Software unterstiitzt folgende Messfunktionen:

B automatisches Vermessen der Werkzeuglange
B automatische Werkzeuglangenkorrektur
B Werkzeugbrucherkennung

Eigenschaften:

B mechanischer Werkzeuglangensensor

B Durchmesser desTaststiftes 13 mm

B firWerkzeuge bis max. 12 mm Durchmesser geeignet

Lieferumfang:
B Werkzeugléangensensor
B Software fir die Werkzeugverwaltung

DATRON Werkzeugwechsler-Systeme

Vorteile:
Technische Daten Werkzeuglangensensor orteile

B keine Voreinstellung der
Wiederholgenauigkeit +0,01 mm Werkzeuglange
Werkzeugdurchmesser (min) >0,5 mm - hoh.e Prazision

B geringer Platzbedarf
Maximaler Werkzeugdurchmesser 12 mm
Durchmesser der Messflache 13 mm Anwendung:

B Werkzeugldngenmessung
Aemasariagem (25 EOREDRED i B automatische Korrektur von

Gewicht 0,18 kg Langentoleranzen
B Werkzeugbruchkontrolle

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Werkzeugldngensensor Einzelstation, inkl. Software 0A01114S
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DATRON Werkzeugantastung Z-Nano'"

Vorteile:

sehr geringe Messkraft

fur Werkzeuge bis 20 mm
Durchmesser

sehr hohe Prazision

Anwendung:

prazise Werkzeugldngenmessung

automatische Korrektur von
Langentoleranzen

Werkzeugbruchkontrolle

Der Prazisionstastkopf Z-Nano™ erlaubt die schnelle, préazise und automati-
sche Messung der Werkzeuglange sowie die Werkzeugbruchkontrolle.

Das Funktionsprinzip mit Linearflihrung ist absolut frei von Querkraften,

so dass selbst empfindliche und sehr kleine Werkzeuge gemessen werden
kénnen. Der prazise Werkzeuglangensensor Z-Nano™ kann fiir die Maschinen-
systeme M8, M8Cube, M7, ML, MV und M10 verwendet werden.

Die DATRON CNC-Software unterstutzt folgende Messfunktionen:
B automatisches Vermessen der Werkzeuglange

B automatische Werkzeuglangenkorrektur

B Werkzeugbrucherkennung

Lieferumfang:
B Sensor
B je nach Maschinentyp ist eine gesonderte Montageplatte erforderlich

Optionen/Zubehor:
M Abblas-Station fir Z-Nano (Art.-Nr. 0A01115N)

10

L

Technische Daten Z-Nano™
Geréteschutzart P67
Wiederholgenauigkeit +0,56 um
Werkzeugdurchmesser (min) >0,6 mm
Maximaler Werkzeugdurchmesser 20 mm
Durchmesser der Messflache 22 mm
Ebenheit der Messflache +10 ym
Messkraft 25N
Maximaler Hub 10 mm

Bestellbezeichnung

Z-Nano Werkzeug-Sensor, M7, ML, MV

Z-Nano Werkzeug-Sensor, M8

Z-Nano Werkzeug-Sensor, M10

Z-Nano Werkzeug-Sensor, inkl. Abblas-Station, M7, ML, MV
Z-Nano Werkzeug-Sensor, inkl. Abblas-Station, M8 Cube
Z-Nano Werkzeug-Sensor, inkl. Abblas-Station, M10




DATRON Kuhl-Schmiersystem EK-D

Das DATRON Kiihl-Schmiersystem EK-D fiir Ethanol dient zum Schmieren
und zur Warmeabfuhr an der Frasstelle.

Mit Druckluft wird das Kihlmittel Ethanol durch zwei Diisen nahe am Fraser
zerstaubt und so als feiner Nebel auf das Werkstlick und das Werkzeug ge-
spriht.

Die im Frasprozess entstehende Warmeenergie wird durch den Verdunstungs-
vorgang an der Frasstelle entzogen. Zusatzlich schmiert das Kiihimittel die
Schneide des Werkzeuges und erhoht so die Standzeit.

Durch die vollstandige Verdunstung des Kiihimittels Ethanol entféllt die
Reinigung des Werkstlicks nach der Bearbeitung.

Das DATRON Kuhl-Schmiersystem ist ausschlieBlich fiir Spindeltypen 0,6 kW,
1,2 kW und 2,0 kW mit Direktschaftspannung ausgelegt.

DATRON Kiihl-Schmiersysteme

Eigenschaften:

Schmiermittelmenge elektronisch dosierbar Giber Handbedienpult
flexibler Sprihdisenhalter

richtungsabhangiges Spriihverhalten programmierbar
programmgesteuerte Sprihmenge

KihImittelverbrauch 0-1 I/h (Ethanol)

ausschlieRlich fur Ethanol

Lieferumfang:

B 2 Mikro-Sprihdiisen mit Halter

M 5-Liter-Vorratsbehélter (Kunststoff)

B Softwareerweiterung fir den automatischen Betrieb

Optionen/Zubehor:
B Vorratsbehalter mit Flllstandstiberwachung VBF (Art.-Nr. 0A01005E)

Vorteile:
B optimale Werkzeugkihlung

dicht am Fraser
gezielter Sprihstrahl

vollstandige Verdunstung des
KihlImittels Ethanol

Anwendung:

B Kihlen des Werkstticks

B Kihlen des Werkzeugs

B Schmieren an der Schneide

B nicht geeignet fir HSK-Spindeln

Bestellbezeichnung Artikelnummer
DATRON Kiihl-Schmiersystem fiir Ethanol 0A01005
DATRON Kiihl-Schmiersystem fiir Ethanol (M75/M85/M8Cube) 0A01005B




DATRON Kiihl-Schmiersysteme

DATRON Vorratsbehalter mit Fillstandsiiberwachung VBF

Vorteile:

B leichtes Beflillen des Behalters
B Prozesssicherheit durch Sensorik
B robuste Metallausfiihrung

B Fillstandstiberwachung

Anwendung:

B fir Kihl-Schmiersystem
DATRON EK-D

Vorratsbehalter mit Fiillstandsiiberwachung VBF

fiir Kiihl-Schmiersystem DATRON EK-D

Robuster Metallbehélter fiir das Standard-Kiihl-Schmiersystem DATRON EK-D.
Der Vorratsbehalter mit 5 Liter Fassungsvermdgen wird direkt an der Maschine
befestigt. Prozesssicherheit garantiert eine automatische Flillstandskontrolle
mit Warnmeldung Uber die Steuerung. Eine visuelle Fillstandskontrolle ist
ebenfalls Bestandteil.

Eigenschaften:

Industrieausfiihrung (Metall)

5-Liter Fassungsvermdgen

visuelle Flllstandskontrolle

automatische Fillstandskontrolle mit Warnmeldung

4 mm Schlauchanschluss

Lieferumfang:

B 5-Liter-Vorratsbehalter
B Einfulltrichter

B Flllstandstiberwachung

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Behalter Kiihlsystem mit Sensor (DA) Industrieausfiihrung 5 Liter 0A01005E




Grundmodul Kuhilschmiersystem

Minimalmengen-Kiihlschmiersystem fiir DATRON CNC-Maschinen

Mit Kihl-Schmiersystemen arbeitet man tberall, wo mit besonders geringen
Mengen Flissigkeit gezielt, reproduzierbar und prozesssicher beim Frasen und
Gravieren geschmiert werden soll.

Beim Bearbeitungsprozess wird die Kiihl-Schmierfliissigkeit mittels einstell-
barem Druck in Kapillarschlauche gedriickt, die bis in die Zweistoffdlisen
reichen. Der Kapillarschlauch tibernimmt dabei die Dosierfunktion, so dass die
gewlinschte Fliissigkeitsmenge tiber den Behélterdruck eingestellt (ablesbar
liber ein Manometer) werden kann. Bei Druckdnderung andert sich die Fliel3-
geschwindigkeit in der Kapillare. Dadurch kann die Fliissigkeitsmenge bis zu
einem Verbrauch von gegen Null zuverlassig und konstant eingestellt werden.

Bitte beachten Sie: Je nach Anwendung ist eine 2-Diisen- oder 4-Diisen-
Spriheinheit erforderlich.

Eigenschaften:

elektronisch ein- und ausschaltbar Gber Handbedienpult und Steuerung
Kiahlmittelverbrauch 0-1 I/h

verschiedene Kiihimedien einsetzbar

Luftmantel Gber Stellschraube einstellbar

automatische Fillstandskontrolle mit Warnmeldung

Lieferumfang:
B 5-Liter/9-Liter-Vorratsbehalter
B Softwareerweiterung fir den automatischen Betrieb

Optionen/Zubehor:
B 4-Disen-Spriiheinheit Standard fiir M10 Pro (Art.-Nr. 0A01106V)
B 4-Disen-Spriheinheit fir M10 Pro vorb. f. CleanCut,

Diisen nicht verstellbar (Art.-Nr. 0A01106W)

B 4-Dusen-Spriiheinheit fur Anwendungen mit CleanCut oder 11fach
Werkzeugwechsler (Art.-Nr. 0A01106S)

B 4-Disen-Spriheinheit, verstellbar fir HSK und Direktschaft-Spindeln
(Art.-Nr. 0A01106U)

B 2-Diisen-Spriiheinheit (Art.-Nr. 0A01106Q)

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Minimalmengen-Kiihlschmiersystem, 5 Liter Behélter 0A01106G
mit Niveauschalter

Minimalmengen-Kiihlschmiersystem, 9 Liter Behalter 0A01106F
mit Niveauschalter

Zusatzliches Minimalmengen-Kiihlschmiersystem, 5 Liter Behalter, 0A011061
2. Behilter, zwei Verschlauchungen, elektronisch umschaltbar

Zusatzliches Minimalmengen-Kihlschmiersystem, 5 Liter Behalter, 0A01106H
2. Behaélter ohne zusétzliche Verschlauchung

DATRON Kiihl-Schmiersysteme

Vorteile:

B verschiedene KihImedien
einsetzbar

B fein dosierbare Spriihmenge
B Fullstandsiiberwachung

Anwendung:

B Kihlen des Werkstticks

B Kahlen des Werkzeugs

B Schmieren an der Schneide




DATRON Kiihl-Schmiersysteme

Spruheinheiten fir Minimalmengen-Kuhlschmiersysteme

Abbildung 0A01106Q

Vorteile:

fein dosierbare Sprihmenge
bessere Verteilung des
Kihl-Schmiermittels

keine Abschattung des Kuhl-
strahls durch Werkstickkanten

Anwendung:

Kihlen des Werkstlicks
Kihlen des Werkzeugs

Schmieren an der Werkzeug-
schneide

4-Dlusen-Spruheinheit EK-VM-R

Das Spriihsystem besteht aus einem Spriihkopf mit vier Diisen. lhre Anstell-
winkel sind so ausgelegt, dass der Fraser optimal bespriiht wird. Der Rund-

sprihkopf wird ausschlieBlich mit HSK-E 25-Spindeln verwendet und findet

Anwendung in Verbindung mit CleanCut, dem Dreh-/Schwenktisch und Ma-

schinen desTyps M7 oder M10 mit 11fach Werkzeugwechsler.

Anwendung:

M Einsatz bei CleanCut, Dreh-/Schwenktisch und M7, M8, M8Cube, ML, MV
oder M10 Pro/Power mit 11fach Werkzeugwechsler

4-Dusen-Spruheinheit EK-VM-4

Das Spriihsystem besteht aus vier verstellbaren Diisen mit geblindeltem
Strahl, die jeweils 90° um den Fréser herum angeordnet sind. Der Sprihkopf
kann anstatt des Standard-Kopfes EK-VM-2 montiert werden. Damit wird eine
optimale Verteilung des Kiihl-Schmierstoffes erreicht. Das KiihImittel gelangt
unabhéngig von der Frasrichtung immer an die Werkzeugschneide. Bei der
Version 0A01106U muss der Werkzeugwechsler mit langen Werkzeugwechsler-
Stationen (Voraussetzung: 70 mm) ausgestattet sein (Art.-Nr. 0690234).

Anwendung:

B Einsatz bei allen Spindeln mit Direktschaft-Spannung und DATRON
HSK-Hochfrequenz-Spindeln

2-Dusen-Spruheinheit EK-VM-2

Mit dem flexiblen Gelenkschlauchen kann bei der 2-Disen-Spriiheinheit der
Kuhlstrahl optimal an die Bearbeitungsaufgabe angepasst werden. Ausgelegt
ist diese Spriheinheit fir alle Spindeln mit Direktschaft-Spannung und mit
HSK-Spannzangen.

Anwendung:

B Einsatz bei allen DATRON HF-Spindeln mit Direktschaft-Spannung und
HSK-Spannzangen

Eigenschaften 2- und 4-Diisen-Spriiheinheiten:

B elektronisch ein- und ausschaltbar tiber Handbedienpult
B KuhIimittelverbrauch 0-1 I/h

B verschiedene Kiihimedien einsetzbar

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Spriheinheit 4-Diisen, Disen nicht verstellbar, M10Pro Standard 0A01106V
Spriheinheit 4 Disen, Disen verstellbar, M10Pro 0A01107A
Spriheinheit 4 Disen, Disen verstellbar, M8Cube 0A01106X
Spriheinheit 4-Disen, vorb. f. CleanCut, Disen nicht verstellbar, M8, ML 0A01106S
Spriheinheit 4-Disen, vorb. f. CleanCut, Diisen nicht verstellbar, M8Cube [l (k1[4
Spriheinheit 4-Disen, vorb. f. CleanCut, Diisen nicht verstellbar, M10 Pro |l Uk [
Spruheinheit 4 Disen, Disen verstellbar, M7, M8, ML, MV 0A01106U
Spriheinheit 2 Disen, Standard, M7, M8, ML, MV 0A01106Q




DATRON Sensor XYZ

Genial in jeder Dimension — Sensor XYZ

Bei dem Sensor XYZ handelt es sich um einen drei-dimensionalen Tastsensor.
Mit seiner Hilfe reduzieren Sie die Einrichtzeiten lhrer Frasmaschine erheblich.
Sie erh6hen die Genauigkeit und Zuverlassigkeit Ihrer Referenzierung am Bau-
teil. Durch den Sensor XYZ erreicht Ihre Produktion mehr Wirtschaftlichkeit.
Langes und miihseliges Einrichten gehort der Vergangenheit an.

Vorteil:
Auch unebene oder ungenau gespannte Werkstlicke konnen absolut prazise
mit der richtigen Tiefe bearbeitet werden.

Anwendungsbeispiele:

Mittelpunktfindung bei zylindrischen Koérpern; prazise Fasen oder Radien
anbringen (z. B. an Sichtfenstern, bei Frontplatten); grobes Digitalisieren einer
Form zur Weiterverarbeitung im CAD-System; Gravuren auf gewdlbten Ober-
flachen; Werkstiicknullpunkt auf Materialoberflache setzen; Frasen von Schal-
terausbriichen in gewdlbte Oberflachen; Gravuren mit konstanter Strichbreite
auf Materialien, die Dickentoleranzen haben; Bohrungen in zylindrischen Ober-
flachen exakt senken, bohren und frasen (z. B. Rohlinge von Oboen); Schrau-
bensenkungen immer in der richtigen Tiefe einbringen auch bei groRenTafeln;
Mittelpunktsbestimmung eines Innenrechtecks; genaue Tiefenbearbeitung
von Acryl oder anderen Kunststoffen mit Dickentoleranzen; PCB-Leiterkarten
gezielt in einem Layer bearbeiten; Stempel oder Stanzwerkzeuge auf konkave
Flachen gravieren.

Funktionsweise:

Einfach in den Arbeitsraum einschwenken und sekundenschnell die Ferti-
gungsqualitat erhdhen oder die Mal3haltigkeit Gberprifen: Mit dem Sensor
XYZ konnen Sie Ihre Produktionsweise konsequent optimieren.

Materialoberflachen:

Die Materialoberflache wird durch rasterférmige Abtastung vermessen. Das
so erstellte Hohenprofil wird durch das CNC- oder Gravurprogramm sofort
korrigiert. Navigieren Sie schnell, einfach und komfortabel tGiber alle Unwéag-
barkeiten hinweg.

DATRON Sensorik

Vorteile:

Bezugskanten des
Werkstlcks finden

genaue Tiefenbearbeitung
auch bei Freiformflachen
oder unebenen Materialien
automatischer Ausgleich
von Materialtoleranzen
deutliche Reduzierung
von Einrichtzeiten
schnelle und genaue
Werkstlickvermessung




DATRON 3D- (X-, Y-) Erweiterung fur Sensor Z

Die 3D-Erweiterung erméglicht, Messungen auch in X- undY- Richtung vorzu-
nehmen und so den Fraser z. B. exakt liber einer Lochmitte oder einer Werk-

stlickkante zu positionieren.

Ecken und Kanten

Mit einer Messung kann eine Materialkante oder die Werkstlick-h6he exakt
ermittelt werden. Mit drei Messungen wird sowohl die Materialh6he als auch
die genaue Lage einer rechtwinkligen Werkstlickkante ermittelt.

Vorteil:
= Die Ermittlung von Referenzpunkten an Werkstlicken gelingt mit dem Sensor
o XYZ wesentlich praziser und in einem Bruchteil der Zeit von herkdmmlichen
o
i Methoden.
2
o
o«
LQT; Mittelpunkte

Mittelpunkte von kreisformigen oder rechteckigen Hervorhebungen bzw.
Ausbriichen kénnen automatisch bestimmt werden.

Vorteil:
Ohne lange Einrichtzeit kann in wenigen Sekunden prazise auf dem Werksttick

zentriert werden. Uber die Messung z. B. zweier Referenzbohrungen kann eine
unwinklige Einspannung durch Drehung des Koordinatensystems ausgegli-
chen werden.

Bestellbezeichnung Artikelnummer

3D-(X,Y) Erweiterung fir XYZ - Sensoren 0A01121B




DATRON Sensor Z TP-D

DerTyp TP-D ist fiir einfachere Messungen, z. B. bei Gravuren, zur Erreichung
konstanter Gravurtiefen ausgelegt. Er bietet eine Messgenauigkeit von
+/- 0,05 mm. Der Typ TP-D zeichnet sich durch besonders geringe Tastkrafte aus
und ist deshalb auch flir weiche und empfindliche Oberflachen geeignet.

ZurVermeidung von Schaden am Tastkopf ist die Tastspitze mit einer Soll-
bruchstelle versehen, die bei Uberlast bricht und leicht getauscht werden
kann.

Eigenschaften:
M volle Softwarekontrolle

Lieferumfang:

B XYZ-Tastkopf komplett mit Schwenkarm

B Bediensoftware

B Montage und Ausrichtung (bei Neumaschinen)
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Optionen/Zubehor:

B 3D- (X-,Y-) Erweiterung (Art.-Nr. 0A01121B)
B Sonder-Tastspitze (Art.-Nr. 0690219J)

B Ersatztastspitze (Art.-Nr. 0690219H)

Vorteile:

B hohe Prazision in allen
Dimensionen

B Verkirzen der Einrichtzeiten

B automatischer Ausgleich von
Oberflachentoleranzen

) Anwendung:
Technische Daten Sensor ZTP-D
B fir hochprazise Gravuren
Messgenauigkeit +/- 0,06 mm B schnelles Einrichten von
Werkstlicken
Bestellbezeichnung Artikelnummer B Ermitteln von Referenzpunkten

an Werkstlicken

Sensor ZTP-D
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DATRON Tastspitze fur Tastkopf TP-D

Vorteile:

sehr hohe Prazision in allen
Dimensionen
Verkiirzen der Einrichtzeiten

automatischer Ausgleich von
Oberflachentoleranzen

Anwendung:

fir hochprazise Gravuren

schnelles Einrichten von
Werkstlicken

Ermitteln von Referenzpunkten
an Werkstticken

Vermessen schrager Flachen
Vermessen kleiner Vertiefungen

Sonder-Tastspitze fiir DATRON Tastkopf TP-D

Fur starker gewolbte Oberflachen, kleine Werkstlicke oder Werkstlicke mit
kleinen Geometrien steht eine Tastspitze mit einem Radius von 0,5 mm zur
Verfiigung. Bohrungen ab 1,2 mm Durchmesser kdnnen mit der Sondertast-
spitze ausgemessen werden. Bei Werkstlicken mit Schragen bringt die Sonder-
tastspitze eine hohere Genauigkeit. Empfindliche Oberflachen sollten mit der
Standardtastspitze vermessen werden, da hier durch den groReren Radius die
Oberflachenbelastung geringer ist.

Eigenschaften:

B Spitzenradius 0,5 mm

B Noch genaueres Antasten bei gekriimmten Flachen
B fur Sensor ZTP-D

Lieferumfang:

B 3Tastspitzen

B Spezialschliissel
B Montagematerial

r=15mm
r=0,56mm
Deutlich genaueres Mess-
ergebnis mit der Spitze
r=0,5mm

Messfehler

Standard Sonder-Tastspitze

Artikelnummer

Bestellbezeichnung

Austauschkit flir Sonder-Tastspitze Sensor ZTP-D-2 Tastkopf rot 0A01121T




DATRON Prazisionssensor Z2 TP-R

DerTP-R Sensor zeichnet sich gegenliber dem TP-D Sensor durch eine hohere
Messgenauigkeit von +/- 0,01 mm aus. Die Prozesssicherheit wird mit dem
TP-R Sensor erhoht, da derTastkopf mit einer Magnetkupplung am Schwenk-
arm befestigt ist und so bei zu groBen horizontalen Kraften auskuppelt, bevor
es zu Beschadigungen kommt. Auch bei erhéhtem Schwingungsverhalten der
Mechanik reagiert der TP-R Sensor exakt und misst punktgenau.

Als Zubeh6r zum TP-R Prazisionssensor sind unterschiedliche Tastspitzen
erhaltlich.

Eigenschaften:
M volle Softwarekontrolle

Lieferumfang:
B XYZ-Tastkopf komplett mit Schwenkarm
B Tastspitze (Lange 13,5 mm, Durchmesser 3 mm)

=
1
o
@
c
]
(72]
=2
]
=
<
(=]

B Bediensoftware
B Montage und Ausrichtung (bei Neumaschinen)

Erforderliches Zubehor:
B 3D- (X-,Y-) Erweiterung (Art.-Nr. 0A01121B)

Option:
B zusatzliche Tastspitze (Lange 20 mm, Durchmesser 1 mm)
zum Abtasten kleiner Geometrien (Art.-Nr. 0049005F)

B zylindrische Tastspitze

Vorteile:
B sehr hohe Prazision
in allen Dimensionen
B Verkirzen der Einrichtzeiten

B automatischer Ausgleich von
Oberflachentoleranzen

Technische Daten Prazisionssensor ZTP-R
Anwendung:
Messgenauigkeit +/- 0,01 mm wendung
B fir hochprazise Gravuren
Bestellbezeichnung Artikelnummer u SChne”?S Einrichten von
Werkstlicken
Prazisionssensor ZTP-R 0A01121R B Ermitteln von Referenzpunkten
an Werkstlicken

Prazisionssensor ZTP-R fiir M10 Pro/M8Cube




DATRD N ReniShaW N 84' H 1 /| 5 Beruhrungsloses Werkzeugkontrollsystem

Kompaktes Lasermodul mit integriertem Sender und Empféanger.
Schnelle, prazise und automatische beriihrungslose Werkzeugmessung
und Brucherkennung am drehenden Werkzeug.

Die Zeiten zur Werkzeugvermessung kénnen um bis zu 90% reduziert
werden. Die automatische Werkzeugbruchkontrolle sichert die zuverlas-
sige Fertigung im vollautomatischen Betrieb.

Die minimale Werkzeuglange ist abhangig von Spindel, Spriihsystem,
anderen Anbauteilen und dem Montageort.

Eigenschaften:

B Messen von Werkzeuglangen und Durchmessern bei sich
drehendem Werkzeug

B berlGhrungsloses Vermessen von Werkzeugen

Lieferumfang:
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B Sensor und Anbauteile, Softwareoption

B je nach Maschinentyp ist eine gesonderte Montageplatte
erforderlich

Kompatibilitat:
B ab Software V8.xx

Hinweis:

Mit diesem Sensor kénnen Relativ-Messungen des Frasers (Durch-
messer und Lange) vorgenommen werden, womit der Fraserverschleil3
erkannt werden kann. Um Absolut-Messungen durchzufiihren, muss
bei jedem Werkzeugtyp ein Korrekturwert ermittelt werden.

Vorteile:

Technische Daten Renishaw NC4-F115
B Messung des wirkenden
Werkzeugdurchmessers Genauigkeit der Messung < +/- 10 ym (nach Fraserkalibrierung)
IR G G e [ e Min. Werkzeugdurchmesser typ. 0,2 mm (Messung), 0,1 mm (Brucherk.)

Messkrafte auf sensible Werkzeuge
B integriert in die Software Max. Werkzeugdurchmesser <20 mm
B sehrgenau

Schutzart Schutz nach IPX 8
B schnelle Messung (Sperrluft und mechanischer Shutter)
Laserart sichtbares rotes Laserlicht (670 nm), <1 mW
Anwendung:
st e W e S Bestellbezeichnung Artikelnummer

und -durchmesser
B Uberwachung der Werkzeug- Werkzeugkontrollsystem Renishaw NC4-F115 0A01116A
abnutzung und des Werkzeugbruchs
B Erhohung der Maschinenzuverlassigkeit

durch Werkzeugkontrolle im Bearbei- Werkzeugkontrollsystem Renishaw NC4-F115 fiir M7, ML 0A01116C
tungsprozess

Werkzeugkontrollsystem Renishaw NC4-F115 fir M10 0A01116B




DATRON CCD Kamera

Mit der Kamera ist es moglich, die Werkstlickoberflache als Bild darzustellen,
und durch die mitgelieferte Software ein Fadenkreuz einzublenden. Damit kon-
nen Passermarken oder andere Markierungen genau angefahren werden.

Eigenschaften:

B Schwarz/Weil3-Kamera mit 1.280 x 1.024 Pixel
B Objektiv 25 mm, C-Mount

B Bildausschnitt ca. 36 mm x 29 mm

B spanefest IP 65

Lieferumfang:

B Kamera

B Halterung, Montage

B Software zur Bilddarstellung mit Fadenkreuz

Optionen/Zubehor:
B LED-Beleuchtungssystem weil3, (Art.-Nr. 0A01065F)
B LED-Beleuchtungssystem rot, (Art.-Nr. 0A01065G)

Kompatibilitat:

B ab Software V8.xx

Hinweis:

Fir die Nutzung der CCD Kamera ist ein leistungsfahigerer Steuerungsrechner

notwendig; der vorhandene Rechner muss bei nachtraglichem Einbau der
Kamera ausgetauscht werden.

Bestellbezeichnung Artikelnummer
CCD Kamera IP65, PC Update 1,3 M Pixel mit Fadenkreuz, M7 0A01065B

CCD Kamera IP65, PC Update 1,3 M Pixel mit Fadenkreuz, M8 0A01065D
ICCD Kamera IP65, PC Update 1,3 M Pixel mit Fadenkreuz, M10Pro 0A01065I

Abbildung 0A01065D
mit LED-Beleuchtungssystem

Vorteile:

B Darstellung der Werkstiick-
oberflache als Bild

B genaues Anfahren von
Passermarken oder anderen
Markierungen

DATRON Sensorik



DATRON Vision System

DATRON Sensorik

Abbildung 0A01065E
mit LED-Beleuchtungssystem
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Vorteile:

B sehr hohe Prazision in der
Bearbeitung

B Verkiirzung der Einrichtzeit

Anwendung:

B Einlernen und Wiedererkennen von
Geometrien

B Speichern von eingelernten Bildern

B Positionserkennung

Das DATRON Vision System ist in die DATRON CNC Software integriert und
ermoglicht das schnelle Einlernen und Wiedererkennen von Markierungen und
Passermarken, die sich auf der Oberflache eines Werkstlickes befinden.

Mit der Kamera kann die Werkstlickoberflache als Bild dargestellt und ein
Fadenkreuz eingeblendet werden. Unter Programmkontrolle werden z. B. Mar-
kierungen automatisch angefahren und der Abstand zur Sollposition ermittelt.
Damit konnen zum Beispiel der Werkstuiicknullpunkt und die Drehung des Ko-
ordinatensystems so korrigiert werden, dass die Bearbeitung des Werkstticks
an der richtigen Position und unter richtigem Winkel erfolgt.

Da Passermarken und Werkstilickoberflachen sehr stark variieren konnen, emp-
fiehlt es sich, die Anwendung von DATRON durch Applikation und Beratung
prifen zu lassen.

Eigenschaften:

Schwarz/WeilR-Kamera mit 1.280 x 1.024 Pixel
Objektiv 25 mm, C-Mount

Bildausschnitt ca. 36 mm x 29 mm
Bildauswertungssoftware

spanefest IP 65

Lieferumfang:

Kamera

Halterung, Montage

Software zur Bilddarstellung mit Fadenkreuz
Software zur Bildauswertung

Software zur Verwendung des Vision Systems innerhalb der DATRON
Makroprogrammierung

Optionen/Zubehor:
B LED-Beleuchtungssystem weil3, (Art.-Nr. 0A01065F)
B LED-Beleuchtungssystem rot, (Art.-Nr. 0A01065G)

Kompatibilitat:

B ab Software V8.xx

Hinweis:

Fiir die Nutzung der CCD Kamera ist ein leistungsfahigerer Steuerungsrechner

notwendig; der vorhandene Rechner muss bei nachtraglichem Einbau der
Kamera ausgetauscht werden.

Technische Daten Vision System
Kameraauflosung 1.280 x 1.024 Pixel, Monochrome

Maximaler Abstand des Objektivs bis zur Werk- ca. 100 bis 150 mm
stlickoberflache

Bildausschnitt 28 x 22,4 mm bis 41,25 x 33 mm

Bestellbezeichnung Artikelnummer

CCD Kamera IP65, PC Update 1,3 M Pixel mit Vision System, M7 0A01065C

CCD Kamera IP65, PC Update 1,3 M Pixel mit Vision System, M8 0A01065E



DATRON Pneumatisches Hubtor

Mit dem pneumatischen Hubtor kénnen auf Grund der kurzen Offnungs- und
Schlief3zeiten von jeweils gerade einmal zwei Sekunden die Riist- und Ne-
benzeiten drastisch reduziert werden. Der Anwender kann diese Zeitintervalle
unaufwendig direkt durch Programmierung im Frasmakro steuern. Durch die
groRziigige Offnung von 1.380 mm Breite und 900 mm Héhe und die groRe
Sichtscheibe des Hubtors wird eine volle Ubersicht in die Fraisumgebung
gewahrleistet. Das anwenderfreundliche Handbedienpult mit groRen Tasten
und Freigabeanzeige und einer praktischen Magnethalterung sind zusatzliche
Vorzilige des Hubtor-Konzeptes.

Wahrend des Frasprozesses ist der Maschinenbediener durch die Sicherheits-

zuhaltung und die mit Stoppfunktion ausgestattete Sicherheitsschaltleiste
geschiitzt.

Eigenschaften:

B Schutztlire aus Alu-Extrusionsprofil und ebener glasklarer 6 mm
starker Polycarbonatfiillung

B Sicherheitskontaktleiste mit Auswerteeinheit
B Sicherheitsschalter mit Zuhaltung

DATRON Automatisierung

Lieferumfang:

B Hubtor

B Ansteuerungssoftware
B Hand-Bedieneinheit

DATRON Pneumatisches Hubtor M7 0A01168N

Vorteile:
Technische Daten DATRON DATRON DATRON W kiirzere Werkstlickwechselzeiten
Pneumatisches Pneumatisches Pneumatisches B leichtes Offnen per Knopfdruck
Hubtor M10 Pro Hubtor M8 Hubtor M7 B automatisches Offnen bei
. P d
Offnungs-/SchlieBzeit ca.2-3s ca.2-3s ca.2-3s eI
Hubtorausschnitt 1.380 mm x 900 mm 1.200 mm x 900 mm 900 mm x 900 mm Anwendung:
B Serienfertigung
Bestellbezeichnung B Teile mit kurzen Bearbeitungs-
DATRON Pneumatisches Hubtor M10 Pro 0A01168L By
B Freier Zugang
DATRON Pneumatisches Hubtor M8 0A01168K (Roboterbestiickung)




DATRON Modulspanntechnik - Beschreibung

DATRON Modulspanntechnik

Die DATRON Modulspanntechnik ermdglicht hohe Flexibilitat bei
erheblicher Reduzierung der Einrichtzeiten.

Modulspannplatten mit konischen Zentrierhiilsen konnen entweder ver-
schraubt oder mit Vakuum direkt auf dem Maschinentisch bzw. auf einer
Grundplatte angesaugt werden. Die Spannmodule kdnnen so blitzschnell
gewechselt werden, und die Reproduzierbarkeit der Spannposition liegt bei
nur wenigen hundertstel Millimetern.

Bei der Befestigung mittels Vakuum werden die Modulplatten angesaugt und
mit einem Druck von 7 N je cm? auf den Maschinentisch oder das Grundmodul
gepresst. So entstehen schon bei einem kleinen Spannmodul von z. B.

200 mm x 200 mm Haltekrafte Gber 2.800 N. Falls keine Vakuum-Tischauf-
riistung vorhanden ist, konnen die Modulspannplatten auch aufgeschraubt
werden.

DATRON bietet eine Vielzahl von fertigen Modulspannlésungen an. Die Ent-
wicklung kundenspezifischer Anwendungen ist auf Anfrage moglich.

Vorteile:

B flexible Aufnahmemadglichkeiten
B schnelle Riistzeiten

B prazises Positionieren < 0,03 mm
B Reduzieren von Nebenzeiten

Anwendung:
B Modulspannplatten Vakuum
B Modulspannplatten T-Nuten
(optional mit Kurzhubspann-
elementen)
B Modulspannplatten
mit Spannfutter
B Modulspannplatten
mit Schraubstock

B Modulspannplatten
mit kundenspezifischem
Palettenwechselsystem




DATRON Modulspanntechnik Ubersicht

Modulspannplatten-Typen

Modulspannplatte MS-P

T-Nuten- Modulspannplatten MS-TN

T-Nuten-Tischaufriistung MS-TNA

Vakuum-Modulspannplatte MS-VP-A

Vakuum-Modulspannplatte MS-VP-B

VacuPlate™ -Spannplatten

Vakuumplatte mit maanderférmigen
Nuten flir M10 und M8Cube

Fir Maschinentypen

M10 Pro/M8Cube

1.000 mm x
700 mm

500 mm x
500 mm
1.000 mm x
500 mm

500 mm x
200 mm
1.000 mm x
200 mm

500 mm x
700 mm
1.000 mm x
700 mm

M8/M85 M7/M75

650 mm x
450 mm

460 mm x

250 mm 460 mm x
760 mm x 250 mm
250 mm

1.000 mm x
760 mm

500 mm x 500 mm x
500 mm 500 mm

500 mm x
500 mm
1.000 mm x
500 mm
1.000 mm x
700 mm

500 mm x

200 mm 500 mm x
1.000 mm x 200 mm
200 mm

ML-
Maschinen

500 mm x
250 mm
700 mm x
250 mm
1.000 mm x
250 mm

500 mm x
500 mm
1.000 mm x
500 mm

500 mm x
200 mm
1.000 mm x
200 mm

MV -
Maschinen

500 mm x
250 mm
700 mm x
250 mm
1.000 mm x
250 mm

500 mm x
500 mm
1.000 mm x
500 mm

500 mm x
200 mm
1.000 mm x
200 mm
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DATRON Modulspannplatten MS-P

Die Modulspannplatten MS-P dind plangefraste Aluminiumplatten mit koni-
schen Zentrierhtlsen im 100 mm Raster. Auf die Modulspannplatten kdnnen
beliebige Spannmittel, wie z. B. Schraubstdcke oder Werkstlicke, geschraubt
werden. Die Spannplatten werden wahlweise per Verschraubung oder mit
dem Vakuumansaugsystem auf dem Maschinentisch befestigt.

Lieferumfang:
B Modulspannplatte komplett mit Zentrierbuchsen und Dichtung

Optionen/Zubehor:
B 4-Backenspannfutter
B Drehachse

DATRON Modulspanntechnik

Vorteile: Technische Daten MS-P-1 MS-P-2 MS-P-3

B flexible Aufnahmemaoglichkeiten .
Lange 280 mm 380 mm 500 mm

B schnelle Riistzeiten

B préazises Positionieren Breite 180 mm 280 mm 500 mm
B Reduzieren von Nebenzeiten Héhe 15 mm 15 mm 15 mm
Anwendung: Gewicht ca. 2,0 kg ca. 4,3 kg ca. 10,5 kg

B Aufnahme kundenspezifischer
Spannvorrichtungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

Modulspannplatte 280 mm x 180 mm x 15 mm, MS-P-1 0A01620A

Modulspannplatte 380 mm x 280 mm x 15 mm, MS-P-2 0A01620B

Modulspannplatte 500 mm x 500 mm x 15 mm, MS-P-3, M7 0A01621D




DATRON T-Nuten-Modulspannplatte

T-Nuten-Modulspannplatte MS-TN fiir M8 und M85
Die T-Nuten-Modulspannplatte bietet Platz fliir anwendungsspezifische Befes-
tigungslosungen oder die Kombination aus Kurzhubspannelement und fester
Spannbacke.

Befestigt werden die Module auf dem Maschinentisch wahlweise per Ver-
schraubung oder mit dem Vakuumansaugsystem. Sollen mehrere T-Nuten-
Modulspannplatten nebeneinander angeordnet werden, miissen sich zwei-
und dreireihige abwechseln, da sonst ein Spalt von 50 mm Breite entsteht.
Wenn Sie Ihre Maschine mitTischausbruch mitT-Nutenplatten komplett besti-
cken mdchten, wahlen Sie bitte die Tischaufriistung MS-TNA.

Eigenschaften:

B Oberseite 10 x -Nuten 8,1 flir -Nutenstein M6 DIN 508,
25 mm Raster in Langsrichtung.

B Anpressdruck: 6 N/cm? bei -0,6 bar Vakuumansaugung

DATRON Modulspanntechnik

B durch Kombination von zwei- und dreireihigen T-Nutenplatten
gesamte Tischbelegung mitT-Nutenplatten mdglich

Lieferumfang:
B T-Nuten-Modulspannplatte komplett mit Zentrierbuchsen und Dichtung

Optionen/Zubehor:
B Kurzhubspannelemente (Art.-Nr. 0A01084A)

Technische Daten MS-TN MS-TN MS-TN MS-TN
zweireihig 460 zweireihig 760 dreireihig 460 dreireihig 760

Lange 460 mm 760 mm 460 mm 760 mm
Breite 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm
Hohe (Typ A) 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm

Hohe (Typ B) 83 mm 83 mm 83 mm 83 mm
Gewicht (Typ A) ca. 5,0 kg ca. 75 kg ca. 5,0 kg ca. 75 kg
Gewicht (Typ B) ca. 6,0 kg ca. 8,5 kg ca. 6,0 kg ca. 8,5 kg

Bestellbezeichnung

T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), dreireihig 460 Typ A
T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), dreireihig 460 Typ B
T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), dreireihig 760 Typ A
T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), dreireihig 760 Typ B
T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), zweireihig 460 Typ A
T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), zweireihig 460 Typ B

T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), zweireihig 760 Typ A

T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), zweireihig 760 Typ B

Artikelnummer

0A01623

0A01623M
0A01623A
0A01623N
0A01622

0A01622M
0A01622A

0A01622N

Vorteile:
B schnelle Wechselzeiten

B prazise Reproduzierbarkeit

Anwendung:
B Typ A - fur kundenspezifische
Aufspannvorrichtungen

B Typ B - mit fester
Backe fir DATRON-Kurzhub-
spannelemente




DATRON T-Nuten-Modulspannplatte MS-TN

DATRON Modulspanntechnik

Vorteile:
B schnelle Wechselzeiten
B prazise Reproduzierbarkeit

Anwendung:
B Spannen groBBer Werkstlicke

B Spannen von mehreren kleinen
Werkstlicken gleichzeitig

T-Nuten-Modulspannplatte MS-TN fiir ML, M7, MV, M8Cube und M10

Durch den Einsatz von T-Nuten-Modulspannplatten kdnnen auch die Fras-
maschinen M7, M10, ML, M8Cube und MV von den vielseitigen Befestigungs-
moglichkeiten der Modulspanntechnik profitieren.

Lieferumfang:
B T-Nuten-Modulspannplatte komplett mit Zentrierbuchsen und Dichtung

Optionen/Zubehor:
B Kurzhubspannelemente (Art.-Nr. 0A01084A)

T-Nuten-Modulspannplatte T-Nuten-Modulspannplatte

ohne feste Backe mit fester Backe
Technische Version Version Version Version Version Version
Daten 0A01622Q 0A01622R  0A01622S 0A01623Q 0A01623R  0A01623S
Lange 500 mm 700 mm 1.000 mm 500 mm 700 mm 1.000 mm
Breite 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm
Hohe 20 mm 20 mm 20 mm 83 mm 83 mm 83 mm
Gewicht ca. 4,9 kg ca. 6,9 kg ca. 9,8 kg ca. 6,5 kg ca. 8,5 kg ca. 14,3 kg
max. Spann- - - - 263 mm 460 mm 760 mm
lange mit
Kurzhub-
spanner

Bestellbezeichnung Artikelnummer
T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), Ldnge 500 mm 0A01622Q
T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), Ldnge 700 mm 0A01622R
T-Nuten-Modulspannplatte (ohne feste Spannbacke), Lange 1.000 mm 0A01622S
T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), Lénge 500 mm 0A01623Q
T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), Lénge 700 mm 0A01623R

T-Nuten-Modulspannplatte (mit fester Spannbacke), Lange 1.000 mm 0A01623S




DATRON Zusatzliche feste Spannbacke ZFB

Zum Nachriisten von bestehendenT-Nutenplatten ohne feste Backe oder zur
Aufristung der Bearbeitungsflache mit mehr Spannmaglichkeiten eignen sich
die zusatzlichen festen Spannbacken.

Die feststehende Spannbacke wird mit denT-Nutenplatten verschraubt und bil-
det so das Gegenstlick zu den beweglichen Kurzhubspannelementen. Die feste
Spannbacke ist mit einem seitlichen Anschlag ausgestattet, der bei Bedarf

leicht aus dem Arbeitsbereich geschwenkt werden kann.

Lieferumfang:
B eine feste Spannbacke einschlie3lich Montagematerial
B seitlicher Anschlag

Optionen/Zubehor:
B Kurzhubspannelemente (Art.-Nr. 0A01084A)
B T-Nutenabdeckung (Art.-Nr. 0069420)

Technische Daten Feste Backe
Lange 250 mm 1.000 mm 1.250 mm 2.500 mm
Hohe 63 mm 63 mm 63 mm 63 mm
Gewicht ca. 1,6 kg ca. 5,6 kg ca. 70 kg ca. 14,0 kg
Technische Daten Feste Backe mit Riickenleiste
Lange 250 mm 1.000 mm 1.250 mm 2.500 mm
Hohe 63 mm 63 mm 63 mm 63 mm
Gewicht ca. 1,6 kg ca. 6,7 kg ca. 8,4 kg ca. 16,7 kg
Vorteile:
Bestellbezeichnung i L
B Erweiterung der Spannmaglich-
Feste Backe, L = 250 mm Zubehér fir Modulspannplatten 0A01625 keiten bei kleinen Werksttcken
Feste Backe, L = 1.000 mm 0A01625A
Anwendung:
Feste Backe, L = 1.250 mm 0A01625B B zusitzlicher Anschlag fiir
Feste Backe, L = 2.500 mm 0A01625C Kurzhubspannelemente
Feste Backe mit Riickenleiste, L = 250 mm 0A01625E
Feste Backe mit Riickenleiste, L = 1.000 mm 0A01625F
Feste Backe mit Riickenleiste, L = 1.250 mm 0A01625G
Feste Backe mit Riickenleiste, L = 2.500 mm 0A01625H

DATRON Modulspanntechnik




DATRON Vakuumspanntechnik - Beschreibung

Die DATRON Vakuumspanntechnik eignet sich besonders zum Spannen fla-
chiger Werkstlicke und Plattenmaterialien. Es kdbnnen mehrere gleiche oder
verschiedene Werkstlicke aufgespannt werden.

Durch den zusatzlichen Einsatz von mikroperforiertem Spezialkarton —
VacuCard™ — muss das Werkstlick, je nach GroRe, nur circa 2/3 der Aufspann-
flache bedecken; somit kann die Vakuum-Spannplatte hochflexibel fiir eine
Vielzahl vonTeilen eingesetzt werden. Das Hantieren mit Dichtschnliren entfallt.
Der Spezialkarton dient gleichzeitig als Opferunterlage und schiitzt die Vakuum-
spannplatte vor Beschadigungen.

Je nach Maschinentyp kdnnen mehrere Vakuumspannplatten zu einer grof3-
formatigen Platte kombiniert werden.

Besonders geeignet ist die Vakuumspanntechnik fiir die

DATRON Vakuumspanntechnik

B Nutzenbearbeitung, wenn man aus einer Platte viele einzelneTeile
herausarbeiten mochte

B Plattenbearbeitung, zum sicheren und vibrationsfreien Aufspannen
grofRer und auch dinner Platten

B Fertigbearbeitung vonTeilen, da dieTeile mit Hilfe der Opferunterlage
komplett umfrast werden kdnnen

Alle DATRON Maschinen kdnnen mit der DATRON Vakuumspanntechnik
ausgestattet werden. Diese ermdglicht durch speziell entwickelte Sandwich-
Bauweise sehr hohe Haltekrafte, auch bei sonst schwer spannbaren Formen
und diinnsten Plattenmaterialien. Die in verschiedenen GroRen erhaltlichen
Vakuumspannplatten sind in Segmente aufgeteilt, die mit einem Vakuumvertei-
ler getrennt voneinander betrieben werden kénnen.

Es konnen gleichzeitig mehrere auch verschiedene Werkstlicke aufgespannt
werden.

Auch die zeiteffiziente Nutzenbearbeitung, bei der man aus einer einzelnen
Platte viele einzelneTeile heraus arbeitet, ist dank der Vakuum-Spanntechnik
moglich.

So kann eine hohe Maschinenauslastung erreicht werden.

Der DATRON Spezialkarton VacuCard dient zur Verteilung des Vakuums unter
dem Werkstiick und als Opferschicht, wodurch Werkstilicke komplett umfrast
und vereinzelt werden konnen.

Die neuartige “VacuCard++" bietet durch ihre selbst-haftende Oberflache sogar
kleinen und filigranen Werkstticken guten Halt.

Vorteile:

B einfaches und sicheres Spannen
von Plattenmaterialien

B komplettes Umfrasen der
Werkstlicke maoglich

B verformungsfreies Spannen

Anwendung:

B Spannen von Plattenmaterialien
B Spannen von flachen Gehausen




DATRON Vakuum-Spannplatte MS-VP-A

Die Kraft des Vakuums nutzen! Maximale Spannkraft und einfachste Handha-
bung bieten die DATRON Vakuum-Modulspannplatten.

Die Vakuum-Modulspannplatten sind in verschiedenen GroRRen erhaltlich.
Sie sind in Segmente aufgeteilt, die mit einem Vakuumverteiler getrennt von-
einander betrieben werden konnen.

Es kénnen gleichzeitig mehrere gleiche oder auch verschiedene Werkstlicke
aufgespannt werden. Der DATRON Spezialkarton VacuCard™ dient zur Vertei-
lung des Vakuums unter dem Werkstiick und als Opferschicht.

Alle Vakuumplatten sind mt dem DATRON Modulspannsystem ausgeristet.
Die Vakuumplatten MS-VP-A kénnen sowohl geschraubt, als auch mit Vakuum
auf demTisch angesaugt werden.

Lieferumfang:

B Vakuum-Modulspannplatte komplett
B Vakuumanschliisse

B 10 Stick Spezialkarton VacuCard™

Optionen/Zubehor:
B Vakuumpumpen
B Vakuumverteiler
B Spezialkarton VacuCard™
B Spezialkarton VacuCard++

Technische Daten Vakuum-Modulspannplatte
MS-VP-A und MS-VP-A-3

Lange 500 mm

Breite 500 mm

Hohe 40 mm

Gewicht ca. 20,8 kg

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Vakuum-Modulspannplatte 500 x 500 mm, 2 Anschlisse, M8, MS-VP-A-3 0A01621B
Vakuum-Modulspannplatte 500 x 500 mm, 2 Anschlisse, M7, MS-VP-A 0A01621C

Vorteile:

B einfaches und sicheres Spannen
von Plattenmaterialien

B komplettes Umfréasen der
Werkstlicke moéglich

B verformungsfreies Spannen

Anwendung:
B Spannen von Plattenmaterialien
B Spannen von flachen Gehausen

DATRON Vakuumspanntechnik




DATRON Vakuumspanntechnik

DATRON Vakuum-Spannplatte MS-VP-B

Vorteile:
B einfaches und sicheres Spannen
von Plattenmaterialien

B komplettes Umfrasen der
Werkstlicke maoglich

B verformungsfreies Spannen

Anwendung:
B Spannen von Plattenmaterialien
B Spannen von flachen Gehausen

Die DATRON Vakuum-Modulspannplatte ist in zwei Spannbereiche aufgeteilt.
Mit einem Vakuumverteiler konnen diese getrennt voneinander aktiviert wer-
den.

Alle Vakuumplatten sind mit dem DATRON Modulspannsystem ausgeriistet.
Die Vakuumplatten mussen auf dem Tisch verschraubt werden. Zum Erreichen
der héchstmoglichen Genauigkeit werden die Vakuumplatten bei der Ausliefe-
rung von Neumaschinen von unserem Fachpersonal tiberfrést.

Lieferumfang:

B Vakuum-Modulspannplatte, komplett
B Befestigungssatz

B Vakuumanschluss

B Anschlagleisten

Optionen/Zubehor:
B Vakuumpumpen
B Vakuumverteiler
B Spezialkarton VacuCard™
B Spezialkarton VacuCard++

Technische MS-VP-B-1 MS-VP-B-2 MS-VP-B-3 MS-VP-B-4
Daten (M8/M85) (M8/M85) (M7/ML) (ML/M10/

M8Cube)
Lange 1.000 mm 1.000 mm 500 mm 1.000 mm
Breite 500 mm 700 mm 500 mm 500 mm
Hohe 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm
Gewicht ca. 42,0 kg ca. 58,0 kg ca. 19,5 kg ca. 39,0 kg
Segmente 2 2 1

Bestellbezeichnung Artikelnummer
MS-VP-B-1 Vakuumplatte Sandwich 0A01672D
MS-VP-B-2 Vakuumplatte Sandwich 0A01672E
MS-VP-B-3 Vakuumplatte Sandwich 0A01672P

MS-VP-B-4 Vakuumplatte Sandwich 0A01672Q




YA I ={@] )\ Vakuumpla‘l:'l:e mit maanderférmigen Nuten far M10

Eigenschaften:

Lieferumfang:

Optionen/Zubehor:

Vakuumplatte mit maanderférmigen Nuten; 1.000 mm x 700 mm,
far M10/M8Cube

Vakuumplatte mit maanderférmigen Nuten; 700 mm x 500 mm,
far M10/M8Cube

Vakuumplatte mit maanderférmigen Nuten; erhoht fiir CleanCut,
1.000 mm x 700 mm, fiir M10

Vakuumplatte mit maanderférmigen Nuten; erhoht fir CleanCut,
700 mm x 500 mm, fiir M10

Die Vakuumplatte mit Maandernut dient zum Vakuumspannen von Platten-
materialien, der Spezialkarton VacuCard™ ist die Opferschicht.

Verteilung des Vakuums erfolgt iber maanderférmige Nuten
Vakuumplatte verfligt iber wegklappbare Anschlage
zwei Felder ansteuerbar durch Vakuumverteiler

maoglichst kleine Leckstrome und optimale Geometrie der Spannflache
durch einzeln absperrbare Felder 100 mm x 100 mm (1)

auf der Maschine zu verschrauben

Vakuumschlauche
Erdungskabel

DATRON Vakuumspanntechnik

Vakuumpumpen
Vakuumverteiler
Spezialkarton VacuCard™
Spezialkarton VacuCard++
Ersatzdichtung fiir Mdandervakuumplatten (Art.-Nr. 07010148)

Vorteile:

Bestellbezeichnung B gute Verteilung des Vakuums auf
der Platte

Vakuumplatte mit maanderférmigen Nuten; 1.000 mm x 500 mm,

far ML

B Spannen von Plattenmaterialien

0A0Q R




DATRON Vakuumspanntechnik

DATRON Vakuum-Spannplatte VacuPlate™

Vorteile:

drastisch verklrzte Spannzeiten
schwingungsarmes Bearbeiten

problemloses Fréasen von
Durchbriichen

einzelne Segmente absperrbar

Anwendung:

Spannen nicht-magnetischer
Werkstlicke

Spannen diinnwandiger
Werkstlicke und Folien
speziell fir die Bearbeitung
von Platten und Blechen

Die DATRON VacuPlates™ sind das Resultat langjahriger Erfahrung in der
Vakuumspanntechnik.

Eigenschaften:

B aneinanderreihbare und kaskadierbare Einzelplatten, dadurch
einfache Handhabung durch geringes Gewicht und flexible Anordnung
der Spannflache

B fur die effektive Vakuumverteilung optimiert, dadurch hohe Haltekrafte;
einzelne Segmente absperrbar

B Besonders hohe Haltekrafte durch mikroperforierten Spezialkarton —
VacuCard™

Lieferumfang:

B Vakuum-Modulspannplatte VacuPlate™

Optionen/Zubehor:

B Vakuumpumpen

B Vakuumverteiler

B Spezialkarton VacuCard™
B Spezialkarton

Bestellbezeichnung
Modulspannplatte VacuPlate 1000, 1.000 mm x 200 mm 0A01680A

Modulspannplatte VacuPlate 1000-AS, 1.000 mm x 200 mm, 0A0168
tiber Ausbruch
Modulspannplatte VacuPlate 500, 500 mm x 200 mm 0A01681A




DATRON VacuCard™

Der Einsatz des Spezialkartons DATRON VacuCard™ vereinfacht die Anwen-
dung der Vakuumspanntechnik erheblich!

Durch diesen mikroperforierten Spezialkarton entfallt das zeitraubende und
lastige Abdecken von nicht genutzten Spannbereichen. Das umstandliche Han-
tieren mit Dichtschnliren gehort ab sofort der Vergangenheit an!

Die VacuCard™ dient gleichzeitig als Opferunterlage. So wird lhre Vakuum-
spannplatte wirksam vor Beschadigungen geschitzt.

Eigenschaften:

B gleichmaRBiges Verteilen des Vakuums auf der gesamten Spannflache
B mikroperforierter Spezialkarton VacuCard™

B dient als Opferschicht

Lieferumfang:
B 50 Stiick VacuCard™ pro Verpackungseinheit

DATRON Vakuumspanntechnik

DATRON VacuCard++

— Patent angemeldet -

Die VacuCard++ ist eine besonders gut haltende Kartonage, die als Opfer-
schicht zwischen Werkstlick und Vakuumplatte eingesetzt wird. Sie verfligt
zusétzlich Uber eine gitterférmige Dicht-Klebeschicht, die die Halteeigenschaft
bei der Vakuumspannung wesentlich verbessert und den Vakuumverlust
deutlich reduziert. VacuCard++ ist besonders fiir das Herausfrasen von kleinen
Teilen geeignet.

Eigenschaften:

B Kombination aus Adhasion und Vakuumspannen

B halt Werkstiicke mit rauher oder strukturierter Oberflache, da durch die
Dichtwirkung der Dicht-Klebeschicht das Ziehen von Fremdluft verhindert
wird

B verhindert das Abheben der Rander bei weichen und biegsamen
Werkstiicken

Bestellbezeichnung Artikelnummer
50 StiickVacuCard 500g/gm, 650 mm x 450 mm x 0,7 mm 0A01616

50 Stick VacuCard 500g/gm, 1.000 mm x 500 mm x 0,7 mm 0A01617

50 Stiick VacuCard 500g/gm, 1.000 mm x 700 mm x 0,7 mm 0A01617A

10 Stiick VacuCard++, 650 mm x 450 mm x 0,7 mm 0A01618G

50 Stiick VacuCard++, 650 mm x 450 mm x 0,7 mm 0A01618D

10 Stiick VacuCard++, 1.000 mm x 500 mm x 0,7 mm 0A01618H

50 Stuick VacuCard++, 1.000 mm x 500 mm x 0,7 mm 0A01618E

10 Stiick VacuCard++, 1.000 mm x 700 mm x 0,7 mm 0A01618I

50 Stiick VacuCard++, 1.000 mm x 700 mm x 0,7 mm 0A01618F

100 Stiick VacuCard++, 1.000 mm x 700 mm x 0,7 mm 0A01618K

50 Stiick VacuCard++, 1.000 mm x 700 mm x 0,7 mm, spezialbeschichtet 0A01618L

Vorteile:

homogenes Vakuum
schitzt Ihre Vakuumplatte
optimale Haltekraft

Anwendung:

Durchfrasen, Ausfréasen und
Durchbohren auf der
Vakuumplatte

Spannen von filigranen Teilen




DATRON Vakuumpumpen VP

DATRON bietet die passende Vakuumpumpe fiir jede Anwendung an. Die be-
notigte PumpengroéRe ist im Wesentlichen abhéangig von der Spannflache der
verwendeten Vakuumplatte.

Lieferumfang VP-B-1/2:
Drehschieber-Vakuumpumpe
doppelseitige Rotorlagerung
Ol-/Luftkiihler

Ansaugfilter

saugseitiges Rickschlagventil
Gasballastventil
Olnebelabscheider
Motorschutzschalter
Anschlussschlauch

DATRON Vakuumspanntechnik
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Drehstromschiitz

Lieferumfang VP-B-3:
Drehschieber-Vakuumpumpe
Druckdifferenzschalter
Vakuumspeicher
Motorschutzschalter
Uberstromrelais

Gasballastventil
Ansaudgfilter

Drehstromschiitz

Optionen/Zubehor:
B elektr. Ansteuerung tber die Maschinensteuerung (Art.-Nr. 0A02660T)
B Verlangerung Anschlusskabel, 10 m (Art.-Nr. 0075075F)

Technische Daten VP-B-1 VP-B-2 VP-B-3
Saugleistung 100 m3h 200 m3h 250 m3h
Spannflache bis 1.000 x 1.500 mm ab 1.000 x 1.500 mm bis 1.600 x 2.500
Bauart Drehschieber Drehschieber Drehschieber
VP-B-3 , . )
Schmierung Olsumpf Olsumpf Olsumpf
Enddruck 20 mbar 10 mbar 10 mbar
Vakuumspeicher - -
Motorennennleistung 3,0 kW 5,6 kW 5,6 kW
Vorteile: Betriebsspannung 3x 400V 3x 400V 3x 400V
B hohe Ansaugleistung
Schalldruckpegel 67 db (A) 72 db (A) 72 kb (A)
Anwendung: Abmessungen 748 x 433 x 310 mm 776 x 582 x 420 mm 922 x 535 x 418 mm
B sicheres Bereitstellen von Gewicht 70 kg 150 kg 195 kg
Vakuum
Oleinfiillmenge 21 61 6,51

Bestellbezeichnung Artikelnummer
VP-B-1Vakuumpumpe, 100 cbom/h, 3 x 400V inklusive Drehstromschiitz 0A01633A

VP-B-2 Vakuumpumpe, 200 cbm/h, 3 x 400V inklusive Drehstromschiitz 0A01633F

VP-B-3 Vakuumpumpe, 250 cbm/h, 3 x 400V inklusive Drehstromschiitz 0A01633G




DATRON Vakuumverteiler VVV

Die Verteiler-Absperrhdhne ermdglichen die gezielte Ansteuerung von Ansaug-
flachen mit Unterdruck. Der Absperrhahn mit Entliftung wird zum Spannen
oder Entliiften benutzt, ohne die Verteilung der Einzelhahne zu beeinflussen.
Durch die Entliiftung wird der Ansaugdruck sofort zuriickgenommen. Der Va-
kuumverteiler wird platzsparend unter dem Maschinentisch montiert. Sonder-
grofRen sind auf Anfrage maoglich.

Eigenschaften:

B Eingangsanschluss: 1 V4"-Schlauch
B Verteileranschluss: 2"-Schlauch

Lieferumfang:

Absperr-Armaturen
zusétzlicher Absperrhahn mit Entliftung
Durchfiihrung durch die Kabinenwand

DATRON Vakuumspanntechnik

alle Schlauchleitungen

Montagematerial komplett

Bitte beachten Sie: Bei der Nachriistung von bestehenden Maschinen kann die
Anbringung eines Druckmonitors/Druckmanometers sowie die Verwendung
besonderer Schlauchlangen nétig werden. Sprechen Sie bei Bedarf unseren
Kundendienst an. Wir beraten Sie gerne.

Infoline: +49 (0) 6151-1419-99

Vorteile:

B schnelle Unterbrechung des
Vakuums durch Hauptabsperrhahn

B einzelne Ansteuerung der
Vakuumplatten-Segmente

B bessere Ansaugung der
einzelnen Werksttlicke

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Vakuumverteiler 3fach, VV-3 M8 0A01673C
Vakuumverteiler 3fach, VV-3 M8Cube 0A016730
Vakuumverteiler 3fach, VV-3 M10 Pro 0A01673M
Vakuumverteiler 6fach, VV-6 ML 0A01673D

Vakuumverteiler 6fach, VV-6 ML 1500-2¢c 0A01673I Anwendung:

B Ansteuerung fiir mehrere

Vakuumverteiler 8fach, VV-8 ML 0A01673B Vakuumplatten

Vakuumverteiler 3fach, VV-3 M7/M10 Power 0A01673H

andere GroRBen auf Anfrage




DATRDN Kur‘Zhu‘:spanne‘ement pneumatisch-hydraulisch KSE-PH

Das DATRON Kurzhubspannelement ist ein pfiffiges Hightech Zeit-Spar-
Element. Es kommt liberall dort zum Einsatz, wo hohe Flexibilitat, hoher
Bedienkomfort und kurze Umristzeiten gefordert sind.

Das Spannelement ist zum Betrieb auf einer -Nutenplatte konzipiert,
kann aber auch stationar eingesetzt werden.

Eigenschaften:

B Spannbacke als leicht auszutauschendes Verschleif3teil
B variable Gestaltung der Spannbacke mdglich
B horizontale Spannbewegung
|

"

Funktionen ,Klemmung I6sen’ ,Spannen” und , Spannbacke
zuruickziehen”

sichere Einhand-Bedienung tiber Druckknépfe; dadurch minimierte
Umspannzeiten

DATRON Pneumatik-Spanntechnik

B zuverlassiges Klemmen durch pneumatisch-hydraulische
Lésung mit integriertem Druckibersetzer

B stufenlos in derT-Nut verschiebbar
B Spannbacke leicht austauschbar
B spéanedicht

Lieferumfang:
B Kurzhubspannelement
B Druckluftschlauch

Optionen/Zubehoér:
B feste Spannbacke (Art.-Nr. 07007528)

i Technische Daten Kurzhubspannelement
Vorteile: pneumatisch-hydraulisch KSE-PH
o S LTEIC LG Abmessungen (L x B x H) 130 mm x 110 mm x 65 mm
B schnelles Umriisten
B einstellbarer Spanndruck Gewicht 1,6 kg
B kompaktes Design Betriebsdruck 1 bis 6 bar
Anwendung: Spannkraft 100-700 N
B flexibles Spannen Spannweg 4 mm
unterschiedlicher Werksttlicke
Drehbereich 360°

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Kurzhubspannelement pneumatisch-hydraulisch KSE-PH 0A01084A




DATRON Kurzhubspannelement fir autom. Spannbetrieb KSE-AS

Das Kurzhubspannelement KSE-AS ermdglicht den automatischen Spann-
betrieb. Das Spannelement ist zum Betrieb auf einer -Nutenplatte konzipiert,
kann aber auch stationar in Vorrichtungen eingebaut werden.

Eigenschaften:
Spannbacke als leicht auszutauschendes Verschleil3teil
variable Gestaltung der Spannbacke mdglich

spanedicht
zur Ansteuerung ist ein externes Ventil erforderlich
(z. B. pneumatische Ansteuereinheit)

Lieferumfang:
B Kurzhubspannelement
B Druckluftschlauch

DATRON Pneumatik-Spanntechnik

Optionen/Zubehor:
B feste Spannbacke (Art.-Nr. 07007528)
B pneumatische Ansteuereinheit PA-B (Art.-Nr. 0A01604P)

Vorteile:
Technische Daten Kurzhubspannelement fiir automatischen B automatisches Offnen
Spannbetrieb KSE-AS und SchlieRen
Abmessungen (L x B x H) 125 mm x 110 mm x 65 mm B schnelles Umriisten
Gewicht 1.2kg B einstellbarer S[?anndruck
B kompaktes Design
Betriebsdruck 1 bis 6 bar
Spannkraft 100-700 N Anwendung:
B flexibles Spannen
Spannweg 4 mm unterschiedlicher Werkstiicke
B far die Kleinserien- und
Bestellbezeichnung Artikelnummer Serienfertigung

Kurzhubspannelement fiir automatischen Spannbetrieb KSE-AS 0A01084B




DATRON Pneumatische Ansteuereinheit PA-B

Die pneumatische Ansteuereinheit eignet sich zum Beispiel zum Ansteuern
der Kurzhubspannelemente im automatischen Spannbetrieb. Es kdnnen

bis zu acht Elemente einzeln aus dem Programm oder liber das Handbedien-
pult bzw. die Tastatur gesteuert werden.

Eigenschaften:
B Bis zu acht Ventile einzeln ansteuerbar

M ,Druck ein’, Druck aus” steuerbar liber
— Programm
—Tastatur
— Handbedienpult

Lieferumfang:
B pneumatische Ansteuereinheit achtfach
B digitales Ein-/Ausgabe-Modul

DATRON Pneumatik-Spanntechnik

Optionen/Zubehor:

B Kurzhubspannelement flir automatischen Spannbetrieb KSE-AS
(Art.-Nr. 0A01084B)

Vorteile:
o Sl UG LE N E Technische Daten Pneumatische Ansteuereinheit PA-8
B aus Programm ansteuerbar
B von Handbedienpult ansteuerbar Abmessungen (L x B x H) 170 mm x 80 mm x 60 mm
Gewicht 1,0 kg
Anwendung:
Betriebsdruck 1 bis 6 bar

B Ansteuerung von automatischen
Kurzhubspannelementen Durchfluss je Anschluss 70 I/min bei 6 bar
B Ansteuerung kundenspezifischer
Spannvorrichtungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

Pneum. Ansteuereinheit 8fach, inklusiv dig. E/A-Modul 8 in/8 out 0A01604P

Pneum. Ansteuereinheit 8fach, inklusiv dig. E/A-Modul 16 in/16 out 0A01604Q




DATRON Keilspannelement KSE

Die Keilspannelemente sind fiir Einzel- wie auch fiir Mehrfachspannungen
auslegbar. Aufgrund ihrer Festspannschraube und des T-Nutensteins sind sie
auf der DATRON T-Nutenplatte flexibel einsetzbar.

Die kompakte Bauweise ermdglicht eine optimale Nutzung des Arbeits-
bereichs.

DATRON Pneumatische-Spanntechnik

KSE 21-8 KSE 21-G8

KSE 21-FBA
KSE 21-8, glatt KSE 21-G8, geriffelt KSE 21-FBA
21 mm 21 mm 21 mm
15.000 N bei 256 Nm 15.000 N bei 25 Nm 4 kN bei 7 Nm Vorteile:
M6 M6 M6 B einfache Ha'ndh'abung
BW Spannung im Niederzug
40 - 44,5 35 - 39,5 49,1 - 51,9 B flexibel
29,5 - 33,5 29,5 - 33,5 20 - 28 B schnelles Umristen
B hohe Spannkraft
0-4 0-4 0-8 B stabile Ausfithrung durch
spezielle Fiihrungen
Bestellbezeichnung
Anwendung:

0078930

Keilspannelement KSE 21-8 mit glatter Spannflache
B Spannen mechanischer Bauteile

Keilspannelement KSE 21-G8 mit geriffelter Spannflache

007893
0078932

Keilspannelement KSE 21-FBA




DATRON Pneumatik-Spanntechnik

DATRON Pneumatik-Vertikalspannsystem PV

Artikelbezeichnung

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir
M8/M85/M10 Power/
M8Cube

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir M8/M85

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir M8, M85
mit Hohenanschlag

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir M8, M85
mit Héhenanschlag

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir M8, M85
mit Héhenanschlag,
kippbar 3 Grad

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir MV

Pneumatik-Vertikal-
spannsystem fir M10 Pro/
M8Cube,

mit Hohenanschlag

Vorteile:

Version 0A01087B

Artikelnummer

0A01087B

0A01087C

0A01087D

0A01087E

0A01087F

0A01087G

0A01087H

B schnelles und einfaches Spannen
B vertikales Spannen langerTeile

B stufenlos verschiebbare

Kurzhubzylinder

B Minimierung der Verletzungsgefahr

Anwendung:

B stirnseitige Bearbeitung von

Werkstlicken

B Spannen von Gehausen

Das pneumatische Kurzhubspannsystem fiir DATRON Maschinen mit Tisch-
ausbruch eignet sich besonders zum schnellen und einfachen Spannen von
Gehausen. Die mitT-Nuten ausgestattete Spannplatte wird vertikal im Aus-
bruch des Maschinentisches befestigt. Bestlickt mit mehreren pneumatischen
Kurzhubzylindern wird der Vertikal-Spannbalken einfach Giber Rasterstangen
arretiert. Die Ansteuerung der stufenlos verstellbaren Zylinder erfolgt einzeln
Uber Pneumatikventile.

Eigenschaften:
B Die Spannkraft steht in linearem Verhéltnis zum Betriebsdruck

Lieferumfang:

B Spannvorrichtung

B Kurzhubzylinder gemaB untenstehenderTabelle
B Druckluftschlauch

B Pneumatikventil

Optionen/Zubehor:
B Kurzhubzylinder

Spannbereich Anzahl Héhenanschla Betriebs- Spannkraft

in XundY Kurzhubzylinder 9 druck pro Zylinder

X =575 mm 750 N

Y =215 mm < - U=l bei 6 bar

X =610 mm 750 N

Y =215 mm 2 - (=Bl bei 6 bar

X =610 mm . 750 N

Y = 207 mm 8 ja, verstellbar 1-6 bar bei 6 bar

X =610 mm . 750 N

Y = 207 mm 3 ja, verstellbar 1-6 bar bei 6 bar

X =610 mm . 750 N

Y = 207 mm 3 ja, verstellbar 1-6 bar bei 6 bar

X =660 mm 750 N

Y =310 mm . B =G ey bei 6 bar

X =575 mm . 750 N

Y = 207 mm 3 ja, verstellbar 1-6 bar bei 6 bar
Bestellbezeichnung Artikelnummer
Pneumatik-Vertikalspannsystem fiir M8/M35/M10 Power/M8Cube 0A01087B
Pneumatik-Vertikalspannsystem fiir M8, M85 SpannbreiteY = 215 mm 0A01087C
Pneumatik-Vertikalspannsystem fiir M8, M85 mit Hohenanschlag 0A01087D
Pneumatik-Vertikalspannsystem fiir M8, M85 mit Hohenanschlag 0A01087E

Pneumatik-Vertikalspannsystem fir M8, M85 mit Hohenanschlag, kippbar 3 12Uk [ify 3
Pneumatik-Vertikalspannsystem fir MV 0A01087G

Pneumatik-Vertikalspannsystem fiir M10 Pro/M8Cube, mit Hohenanschlag 0A01087H




DATRON Kompakt Zentrispanner KZS

DATRON Kompaktzentrispanner KZS

Der gekapselte DATRON Kompaktzentrispanner ist 100% gegen Verschmut-
zung geschiitzt. Durch seine speziell entwickelte Schiebergeometrie mit
Fihrungslange 150 mm ist der KZS der erste vollstandig gekapselte Zent-
rispanner.

Funktionsstérungen durch Verschmutzung und eingeklemmte Spéane geho-
ren damit der Vergangenheit an.

Optionen/Zubehoér:
B Ersatz-Aluminiumspannbacke (Art.-Nr. 0078936C)

max. Spannbereich Einfach Spannung
Kompaktzentrispanner KZS

DATRON Handspanntechnik

Einspanntiefe (max. 14 mm) 0-160 mm

Einspanntiefe (max. 32 mm) 0-75mm

DATRON Multifunktionsspanner MFS

Der Multifunktionsspanner ist zur Einzel- oder Doppelspannung fiir kleine
und grofl3e Werkstlicke einsetzbar.

Durch die individuelle Einarbeitung der Spannkontur in die Aluminiumspann-
backen wird eine schnelle werkstlickoptimierte Spannung erreicht. Durch das
integrierte DATRON Nullpunktspannsystem ist eine schnelle, préazise Positio-

nierung und Spannung auf der Maschine moglich.

Optionen/Zubehor:
B Alu-Mittelbacke, fest (Art.-Nr. 0078936B)
B Alu-Seitenbacke, beweglich (Art.-Nr. 0078936A)

max. Spannbereich
Multifunktionsspanner MFS

Einspanntiefe (max. 32,5mm)

Einspanntiefe (max. 49mm)

Technische Daten

Backenbreite

Spannkraft

Gewicht
Grundkorperléange
Grundkorperbreite

Hohe (mit Aufsatzbacken)

Bestellbezeichnung

1fach Spannung

0-310 mm

0-207 mm

DATRON
Kompaktzentrispanner KZS

100 mm

20 kN bei 65 Nm
Drehmoment (gesamt)

9 kg
150 mm
140 mm

105 mm

DATRON Kompaktzentrispanner KZS

DATRON Multifunktionsspanner MFS

2fach Spannung

0-145 mm

0-103 mm

DATRON
Multifunktionsspanner MFS

100 mm

20 kN (pro Backe)

16 kg
330 mm
118 mm

109,5

Artikelnummer

0A01088D

0A01088C




Ubersicht DATRON CNC-Drehachsen

DATRON Dreh-Schwenk-Achsen

Wirtschaftliche Mehrseitenbearbeitung mit DATRON CNC-Drehachsen

Mit den DATRON Drehachsen kénnen feinmechanische Teile prazise mehrseitig
bearbeitet werden. Kleinelektroden, Rundgravuren oder auch Schmuckformen
sind typische Einsatzfalle. Alle DATRON Drehachsen werden mit integrierter
Servopositioniereinheit und Zusatzsoftware geliefert. Sie lassen sich auch nach-
traglich installieren.

Prazisions-Drehachse PDA360

Geeignet flir Applikationen, bei denen Werkstlicke wahrend der Bearbeitung
gedreht werden mussen oder bei Mehrseitenbearbeitung mit hohem Anspruch
an Prazision. Ein im Olbad laufendes, robustes Getriebe ermdglicht reibungs-
armen Betrieb und bietet langfristige Zuverlassigkeit. Die Achse zeichnet sich
durch ein Hochstmal3 an Genauigkeit aus und hat eine Auflosung von 864.000
Schritten/Umdrehung lhre Abmessungen betragen 352 mm x 185 mm x 148
mm (B xT x H).

Dreh-/Schwenktisch DST

Pro Aufspannung lassen sich finf Werkstlickseiten bearbeiten. Die DATRON
Steuerung unterstiitzt hierbei auch komplexe Flinf-Achs-Simultanbearbeitung.
Das reproduzierbare Einsetzen des Dreh-/Schwenktisches in den Ausbruch der
Maschine wird iber Zentrierbuchsen gewahrleistet.




DATRON Prazisions-Drehachse PDA360

Diese DATRON Drehachse zeichnet sich durch einen besonders hochwertigen
Aufbau, sehr hohe Aufldsung und ein Hochstmal3 an Spielfreiheit aus. Sie
bietet hohe Haltekrafte, z. B. zur Aufnahme von Spannvorrichtungen. Erhaltlich
als single turn oder multiturn Ausfiihrung.

Ein im Olbad laufendes, robustes Getriebe ermdglicht reibungsarmen
Betrieb und bietet langfristige Zuverlassigkeit.

Bei DATRON Frasmaschinen mit niedrigerem Portaldurchlass muss eine
Anpassung des Verfahrweges beachtet werden.

Eigenschaften:

B Aufnahme SK40

B Auflésung: 864.000 Schritte/Umdrehung

B multi turn Ausfihrung: Achse frei drehbar, Referenzpunkt frei wahlbar
|

single turn Ausfiihrung: fester Nullpunkt der Achse, nur eine Umdrehung
moglich

DATRON Dreh-Schwenk-Achsen

Lieferumfang:

B Drehachse

B Verbindungskabel

B Bediensoftware

B Spannzange 20 mm (Art.-Nr. 0068380)

B Spannzangenhalter SK40 fir Spannzangen ER32 (Art.-Nr. 0069783)
B Referenzschalter (Art.-Nr. 0690223H)

B Modulspannplatte (Art.-Nr. 0690211G)

Optionen/Zubehor:

B Spannzangensatz ER32,
Innendurchmesser 3 mm bis 20 mm (Art.-Nr. 0068360)

B 3-Backenfutter (Art.-Nr. 0A01123M)
B 4-Backenfutter (Art.-Nr. 0A01123N)
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400 mm 175 mm

Technische Daten Préazisions-Drehachse PDA360

Abmessungen (B xT x H) 425 mm x 185 mm x 148 mm

Auflésung 864.000 Schritte/lUmdrehung

Drehzahl 30 1/min

Spitzenhdhe 102 mm

max. Werksttickdurchmesser 195 mm

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Prazisions-Drehachse PDA360, multi-turn

Prazisions-Drehachse PDA360, single-turn




DATRON Prazisions-Drehachse mit Reitstock PDARS360

Diese Drehachse eignet sich besonders zur Rundumbearbeitung von langen
Werkstiicken oder zum Bohren in radialer Richtung.

Die Drehachse mit Reitstock ist mit Modulspanntechnik erhaltlich.

Eigenschaften:
B Aufnahme SK40

Lieferumfang:

Prazisions-Drehachse PDA360

Verbindungskabel

Bediensoftware

Spannzange 20 mm (Art.-Nr. 0068380)

Spannzangenhalter SK40 fiir Spannzangen ER32 (Art.-Nr. 0069783)
Referenzschalter (Art.-Nr. 0690223H)

Linearfiihrung mit Reitstock

Modulplatte

DATRON Dreh-Schwenk-Achsen
H E B EEEERN

Optionen/Zubehor:

B Spannzangensatz ER32,
Innendurchmesser 3 mm bis 20 mm (Art.-Nr. 0068360)

Vorteile:

orteile Technische Daten Préazisions-Drehachse mit Reitstock PDARS360
B anschlagsfreie Drehachse
B Gegenlagerung von langen Abmessungen (B xT x H) 1.050 mm x 430 mm x 161 mm

Werkstiicken Auflésung 864.000 Schritte/Umdrehung

B hohe Prazision
B hohe Verdrehsteifigkeit Drehzahl 30 1/min
M variable Spannlange durch Spitzenhéhe e 69 G

Modulspannsystem
max. Werkstlickdurchmesser 135 mm

Bz max. Werkstlicklange 650 mm
B Mehrseitenbearbeitung von

Iangen.rotations-symmetrischen Bestellbezeichnung Artikelnummer
Werkstlicken

B Rundgravuren (Skalen etc.) Prazisions-Drehachse mit Reitstock PDARS360, multi-turn, M8/M85 0A01125A

W Drehfrasen Prézisions-Drehachse mit Reitstock PDARS360,

multi-turn, M10 Power, ML




DATRON Prazisions-Drehachse PDApro

Diese DATRON Drehachse zeichnet sich durch einen besonders hochwertigen
Aufbau, sehr hohe Aufldsung und ein Hochstmal3 an Spielfreiheit aus. Sie
bietet hohe Haltekrafte, z. B. zur Aufnahme von Spannvorrichtungen.

Ein im Olbad laufendes, robustes Getriebe erméglicht reibungsarmen Betrieb
und bietet langfristige Zuverlassigkeit.

Bei DATRON Frasmaschinen mit niedrigerem Portaldurchlass muss eine
Anpassung des Verfahrweges beachtet werden.

Eigenschaften:
B Aufnahme SK40

Lieferumfang:
Drehachse
Verbindungskabel

DATRON Dreh-Schwenk-Achsen

Bediensoftware

Spannzange 20 mm (Art.-Nr. 0068380)

Spannzangenhalter SK40 fiir Spannzangen ER32 (Art.-Nr. 0069783)
Modulspannplatte (Art.-Nr. 0690211G)

Optionen/Zubehor:

B Spannzangensatz ER32,
Innendurchmesser 3 mm bis 20 mm (Art.-Nr. 0068360)

B 3-Backenfutter (Art.-Nr. 0A01123M)
B 4-Backenfutter (Art.-Nr. 0A01123N)
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506 mm
Technische Daten Préazisions-Drehachse PDApro
Abmessungen (B xT x H) 507 mm x 209 mm x 163 mm
Auflésung 0,0001°
max. Drehzahl 33,3 1/min
Spitzenhdhe max. 101 mm

max. Werkstlickdurchmesser 195 mm

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Prazisions-Drehachse PDApro, Moduloache mit Absolutwertgeber,
M10 Pro

Prazisions-Drehachse PDApro, Moduloache mit Absolutwertgeber, 0A01125L
M8Cube




DATRON Dreh-Schwenk-Achsen

DATRON Prazisions-Drehachse mit Reitstock PDARSpro

Vorteile:
B anschlagsfreie Drehachse

B Gegenlagerung von langen
Werkstlicken

B hohe Prazision
B hohe Verdrehsteifigkeit

B variable Spannlange durch
Modulspannsystem

Anwendung:

B Mehrseitenbearbeitung von
langen rotations-symmetrischen
Werkstlicken

B Rundgravuren (Skalen etc.)

B Drehfrasen

Die Drehachse eignet sich besonders zur Mehrseitenbearbeitung von
langen Werkstlicken, flir Rundgravuren oder zum Bohren in radialer
Richtung. Die Befestigung erfolgt iGber DATRON Modulspanntechnik,
wodurch eine variable Spannlange gegeben ist. Die Drehachse ist
anschlagsfrei und bietet hohe Prazision und Verdrehsteifigkeit.

Eigenschaften:
B Aufnahme SK40

Lieferumfang:

Drehachse PDA360

Verbindungskabel

Bediensoftware

Spannzange 20 mm (Art.-Nr. 0068380)

Spannzangenhalter SK40 fiir Spannzangen ER32 (Art.-Nr. 0069783)
Referenzschalter (Art.-Nr. 0690223H)

Linearfiihrung mit Reitstock

Modulplatte

Optionen/Zubehor:

B Spannzangensatz ER32,
Innendurchmesser 3 mm bis 20 mm (Art.-Nr. 0068360)

Technische Daten Prazisions-Drehachse mit Reitstock PDARSpro
Abmessungen (B xT x H) 1.098 mm x 536 mm x 196 mm

Auflésung 0,0001°

Drehzahl 33,3 1/min

Spitzenhdhe max. 60 mm

max. Werkstlickdurchmesser 120 mm

max. Werkstlcklange 650 mm

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Prazisions-Drehachse PDARSpro, mit Reitstock und Absolutwertgeber,
M10 Pro

Prazisions-Drehachse PDARSpro, mit Reitstock und Absolutwertgeber,
M8Cube




DATRON Dreh-/Schwenktisch DST-M8/M10

Die massive Einheit besteht aus einer horizontal ausgerichteten Schwenkachse in
U-Ausfiihrung, die den kompakten Drehtisch mit einem Planscheibendurchmesser
von 135 mm tragt. Das reproduzierbare Einsetzen des Dreh-/Schwenktisches in den
Ausbruch der Maschine wird liber Zentrierbuchsen gewahrleistet. Zum Lieferum-
fang gehort ein Nullpunktspannturm, der ein pneumatisches Spannen von Werk-
stlicktragern mit einer Wiederholgenauigkeit von 1/100 mm zulasst.

Auf der als Option erhéltlichen leeren Modulspannplatte kdnnen anwendungs-
spezifische Werkstlicktrager aufgebaut werden, die dann als Wechselsystem ohne
weitere Einrichtarbeiten verwendet werden kénnen. Pro Aufspannung lassen sich
flinf Werkstiickseiten bearbeiten. Die DATRON Steuerung unterstiitzt hierbei auch
komplexe Fiinf-Achs-Simultanbearbeitung.

Lieferumfang:

Dreh-/Schwenktisch mit Nullpunktspannsystem und Schraubstock
Adapterplatte (Art.-Nr. 0069080Y)

Montagewangen zur Einbringung in die Maschine

DATRON Dreh-Schwenk-Achsen

Verbindungskabel
Bediensoftware = \

Optionen/Zubehor:

Zentrierspanner auf Adapterplatte (Art.-Nr. 0069080X)
Drehmomentschliissel (Art.-Nr. 0069080W)
Stufenbacke (Art.-Nr. 0069080U)

Rohbacke (Art.-Nr. 0069080V)

Ristwagen (Art.-Nr. 0069080T)

3-Backenfutter auf Adapterplatte flir Nullpunktspannsystem (Art.-Nr. 0A01123A)
4-Backenfutter auf Adapterplatte fiir Nullpunktspannsystem (Art.-Nr. 0A01123B)
Spannzangenfutter ER32 fiir Nullpunktspannsystem (Art.-Nr. 0A01123C)

Kompatibilitat:
B ab SoftwareV8.03 O

Technische Daten Dreh-/Schwenktisch DST

Abmessungen (L x B x H) 170 mm x 600 mm x 285 mm

Gewicht ca. 38 kg

Schutzart

Schwenkbereich (Schwenkachse)

IP65
10°

Drehbereich anschlagsfrei (Dreh-Achse) 360° Vorteile:
Planlauf <0,01 mm | p.ra2|se 5-Seitenbearbeitung in
einer Aufspannung
Rundlauf < 0,01 mm B integriertes
o Nullpunktspannsystem
Positionsfehler (absolut) <=+50 T i St
Wiederholgenauigkeit <=25" unterstltzung mit auto-
matischer Einrichtfunktion und
Nullpunktnachfiihrung
Bestellbezeichnung Artikelnummer ..
B automatisierbar
CNC Dreh-/Schwenktisch DST, M10 Power kpl. mit Nullpunktspannsystem .k P15 €
CNC Dreh-/Schwenktisch DSTpro, M10 Pro kpl. mit Nullpunktspannsystem R CQT] PG
B Mehrseitenbearbeitung
CNC Dreh-/Schwenktisch DST, M8 kpl. mit Nullpunktspannsystem 0A01126L B geeignet fiir WerkstiickgroRen von

CNC Dreh-/Schwenktisch DST, M8Cube kpl. mit Nullpunktspannsystem

0A01126N

60 x 60 mm bis 150 x 150 mm,
groRere Werkstlicke auf Anfrage




DATRON Spane-/Staubentsorgung

DATRON Graphitstaubabsaugung M7 GSA

Anwendung:

B Staubabsaugung

B Graphitstaubabsaugung

B Griinkeramik-Staubabsaugung

Die besonders leistungsfahige Graphitstaubabsaugung fiir die Frasmaschine
M7 bietet groRtmadglichen Schutz vor Graphitfeinstauben fiir die Maschine und
deren Umgebung.

Eine runde Absaugdiise auf dem Maschinentisch umschlie3t das Werkstlick und
die Spannvorrichtung. In Verbindung mit der hohen Saugleistung des Saugers
entsteht in der Dise ein Wirbel, der das Werkstlick umschliel3t und die bei der
Bearbeitung entstehenden Stadube wirkungsvoll absaugt. GréRere Partikel blei-
ben in der Dise liegen und kdnnen mit der am Sauger vorhandenen Handab-
saugduse nach der Bearbeitung aufgesaugt werden.

Eigenschaften:

B In Stufe Eins werden grobe Partikel im Zyklon vom (ibrigen Staub
getrennt und in einem 50 | fassenden Behalter aufgefangen.

B In Stufe Zwei wird der Graphitstaub im Hauptfilterelement von der
Ansaugluft getrennt. Das Filterelement wird durch eine mechanische
Einrichtung gereinigt.

Lieferumfang:

B Industriesauger auf Rollen

B Maschinenriickwand mit Schlauchanschluss @ 70 mm

B Absaugdise @ 225 mm

B alle bendtigten Anschliisse

B Verschlauchung ca. 4 m

B zusatzliche Handabsaugdiise

B Sammelbehélter mit PE-Sack zur staubfreien Entleerung
B Drehstromschiitz

Tischdise

Technische Daten Graphitstaubabsaugung M7 GSA

Nennleistung 3,0 kW

Nennforderleistung 520 m¥h

Betriebsspannung 3 x 400V (32 A), max. zulassige Vorsicherung
bauseits 20 A, 50 Hz

Schalldruckpegel 68 dB (A)

Hauptfilterflache 1,75 m2 Kat ,M"” nach DIN EN 60335-2-69

Abmessung (B xT x H) 850 mm x 760 mm x 1.820 mm

Gewicht 161 kg (nur Sauger)

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Graphitstaubabsaugung M7 mit Zubehor 0A01179B

Tischduse flr Graphitstaubabsaugung M7 inklusive Zubehor 0A01179C




DATRON Sicherheitssauger Alto Typ 22

Fir die Arbeit in Umgebungen mit explosionsgefahrlichen Stauben gemafl
ATEX Zone 22 finden Sie hier den idealen Nass-/Trockensauger.

Der Sauger bietet einen 70 | Edelstahlbehalter, der zum Entleeren gekippt oder
aus dem Rahmen gehoben werden kann. Ein robustes Stahlchassis und grof3e
Rader sorgen fiir Mobilitat und Haltbarkeit, wahrend die Einschaltautomatik
die Arbeitseffizienz erhoht.

Eigenschaften:
B Zugelassen fiir Umgebungen mit explosiven Stauben gemafd
ATEX Zone 22

Lieferumfang:

B Filtersack

B Saugschlauch (Durchmesser 50 mm, Ldnge 4 m)
B Saugschlauch (Durchmesser 27 mm, Léange 3,5 m)
B Muffe

DATRON Spane-/Staubentsorgung

Optionen/Zubehor:

B Filterelement "M" (Art.-Nr. 0069655B)

B Filtersacke, 5 Stiick (Art.-Nr. 0A01180K)
B Sicherheitsfiltersack (Art.-Nr. 0069655A)

Technische Daten Sicherheitssauger SAS-WAP
Luftmenge 3.400 I/min Vorteile:
Leistung 1,5 kW | s.;.)anef.r.eleé Frase.r.1 )
B fir gefahrliche Staube geman
Betriebsspannung 230V ATEX Zone 22 geeignet
| tistatischer S hlauch
Arbeitsgerdusch 59 dB (A) aNtiStatiSCnSIoaudsehiaue
Behéltervolumen 701 Anwendung:
Abmessung (L x B x H) 605 mm x 580 mm x 970 mm B Graphitbearbeitung
B Kunststoffbearbeitung
Gewicht 26 kg

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Sicherheitssauger Alto Typ 22 mit Ansaugschlauch 0A01180A




DATRON Industriestaubsauger Rl 331 fir CleanCut

Der Industriestaubsauger Rl 331 ist besonders gut fiir den Einsatz mit dem
DATRON CleanCut Absaugsystem geeignet. Ein groBvolumiger Vorabschei-
der ermoglicht einen langen Betrieb. Das Gehause ist aus Stahl, lackiert,
schallgedammt und spritzwassergeschiitzt. Der Staubsauger ist weiterhin mit
einem Druckmanometer zur Volumenstromiiberwachung ausgerustet.

Vorabscheider:

Der Vorabscheider verfiigt liber ein Sammelbehéltervolumen von 160 Liter
mit einem Kippfahrgestell, das von einem Stapler bzw. Kran gekippt werden
kann. Er ist Gber zwei Lenk- und Bockrollen rollbar.

Eigenschaften:

B fir Metallspane und allgemeine Staube

B geeignet fir den Einsatz im Staub-EX-Bereich

B fir toxische Stoffe und Staube

B langere Filterstandzeiten durch auswaschbaren Taschenfilter

DATRON Spane-/Staubentsorgung

Lieferumfang:

Industriestaubsauger auf Rollen

alle benotigten Anschllsse
Verschlauchung ca. 3 m

160 | Vorabscheider (bei Version 0A01177)
Staubsauger-Steuerung

Drehstromschiitz

Vorabscheider

Technische Daten Industriestaubsauger Rl 331 fir CleanCut

Nennleistung 3,0 kW
Nennforderleistung 320 m3h
Betriebsspannung 400V
Schalldruckpegel 60 dB (A)

Hauptfilterflache

Abmessung (B xT x H)

1,75 m2 Kat ,M” nach DIN EN 60335-2-69

850 mm x 760 mm x 1700 mm

Vorteile:
B groBes Sammelvolumen Gewicht 142 kg
B einfaches Entleeren der Spane
Technische Daten Vorabscheider fiir Industriestaubsauger RI 331
Anwendung: Volumen 160 |
B optimiert fir das DATRON-CleanCut

Absaugsystem

Abmessung (B xT x H)

Gewicht

Bestellbezeichnung

720 mm x 820 mm x 1360 mm

87 kg

Artikeln

CleanCut Industriestaubsauger mit Vorabscheiderstation 0A01177

CleanCut Industriestaubsauger ohne Vorabscheiderstation 0A01177E




DATRON CleanCut CC

Das DATRON CleanCut-System ermaoglicht eine hocheffektive Spaneabsaugung.
Durch diese speziell fiir die Plattenbearbeitung entwickelte Absaugtechnologie
wird ein nahezu spanefreies Arbeiten erreicht. Das zeitraubende Reinigen der
Maschine entfallt.

Durch das beriihrungslose Absaugen der Spane ist die CleanCut-Absaugung auch
fir sehr empfindliche Oberflachen geeignet. Das automatische Ein- und Ausfahren
des Absaugkopfes ergibt eine weitere Zeitersparnis.

Werkzeugmessung und 3D-Messung sind uneingeschrankt ausfiihrbar. Falls der
Absaugtrichter bei der Bearbeitung doch einmal stéren sollte, kann dieser im
eingefahrenen Zustand fixiert bleiben oder abmontiert werden. Mit dem optional
erhéltlichen Vierdlisen-KiihIschmierkopf kann gleichzeitig mit der Absaugung das
Bearbeitungswerkzeug effektiv gekiihlt werden. Diese Kombination aus Absau-
gung und Minimalmengenkiihlung arbeitet weitestgehend riickstandsfrei.

Hinweis:
Der Portaldurchlass wird durch CleanCut von 200 mm auf 160 mm reduziert.
CleanCut muss mit geeigneten Minimalmengen-Schmiermitteln betrieben werden.

Eigenschaften:

programmgesteuertes Ein- und Ausfahren

Oberflachenabstand prazise einstellbar

bertihrungsloses Absaugen

kompatibel mit Werkzeugwechsler-Station und Prazisionssensor
automatisches Ein- und Ausschwenken bei Park-Funktion
nutzbar flir Spindeln mit HSK-E 25-Aufnahme
Minimalmengenschmierung moglich

Lieferumfang:
B CleanCut-Grundmodul und Absaugtrichter

Optionen/Zubehor:

CleanCut-Industriestaubsauger mit Vorabscheiderstation (Art.-Nr. 0A01177)
CleanCut-Schlauchanschluss M8/M85 (Art.-Nr. 0A01177B)
CleanCut-Schlauchanschluss M8XL (Art.-Nr. 0A01177C)
CleanCut-Schlauchanschluss M10 Pro (Art.-Nr. 0A01177L)
Vierdliisen-Schmiersystem fiir CleanCut (Art.-Nr. 0A01106S)
Vierdiisen-Schmiersystem M10 Pro (Art.-Nr. 0A01106W)

Technische Daten CleanCut CC
Maximaler Abstand bis zurTischoberflache 98 mm

Maximaler Abstand bis 40 mm
Vakuum-Modulspannplatte MS-VP-A
und Sandwich-Vakuumplatte VSP

Maximaler Abstand bis 38 mm
Vakuum-Modulspannplatte MS-VP-B

Maximaler Abstand bis 58 mm
Vakuum-Modulspannplatte VacuPlate ™

Bestellbezeichnung Artikelnummer
CleanCut-Grundmodul mit Absaugtrichter M8/M85 0A01177A

CleanCut-Grundmodul mit Absaugtrichter, M10 Pro 0A01177K

CleanCut-Grundmodul mit Absaugtrichter, M8Cube 0A01177M

DATRON Spane-/Staubentsorgung

Vorteile:

B spanefreies Bearbeiten

B \Verkiirzen der Nebenzeiten
B saubere CNC-Maschine

Anwendung:

B Plattenmaterial aus NE-Metall,
Kunststoff, Graphit und Holz




DATRON Absaugung SAS

Absaugung SAS

Die Kombination aus SAS und SAS-SH ist ein variables System, das einen
einfachen und schnellen Umbau zwischen Kiihl-Spriihmodus und Absaugung
ermoglicht.

Die DATRON Absaugung SAS kommt zum Einsatz, um die bei der Plattenbe-
arbeitung anfallenden Spane und Staube zu entsorgen.

Eine den Fraser umgebende Biirste halt Spane und Staub im Einzugsbereich
der Absaugung.

Die Absaugung SAS ist flir Spindeln mit Direktschaftspannung geeignet.

Lieferumfang:
Absaugkopf
Grundmodul fiir Biirste

DATRON Spéne-/Staubentsorgung

Burste

Saugschlauch @ 36 mm incl. Anschlussmuffe 58 mm flir Staubsauger
Kabinenwanddurchfiihrung

Sprihdisenhaltering fiir Absauggrundmodul 0,6 bis 2,0 kW

Spruhdisenhaltering fur Absauggrundmodul SAS-SH

Bei Verwendung einer Spriheinrichtung kann diese alternativ zum Blirstenkopf
an der Maschine befestigt werden. Der Spriihdiisenhaltering fiir das Absaug-
grundmodul SAS-SH erleichtert die Montagearbeiten, da bei seiner Verwen-
dung die Absaugung SAS nicht komplett demontiert werden muss.

Einschrankungen:
Das Absaugen von Spanen ist im Spriihbetrieb nicht moglich.

Bei Verwendung der Biirste und den geschlossenen Werkzeugwechslern
15fach kann Werkzeugposition 1, 15 und 16 nicht verwendet werden.

Je nach Maschinentyp ist mit Einschrankungen des Bearbeitungsraums
zu rechnen.

Vorteile:

B spanfreies Arbeiten

B keine Kratzer durch Spane
B kein nachtrdgliches Saubern

Anwendung:

B Graphitbearbeitung
B Kunststoffbearbeitung Bestellbezeichnung Artikelnummer
B GFK-Bearbeitung

Absaugung SAS fir Spindeln mit Direktschaftspannung, fir M7/M8 0A01173F
B nur fir Plattenbearbeitung

Absaugung mit Saugeranschluss und Spriihdiisenhalterung, 0A01173M
flir ML-Maschinen

Spruhdisenhaltering fir Absauggrundmodul SAS-SH 0A01175B




DATRON Burste HSK-E 25

Zur Entsorgung der bei der Plattenbearbeitung anfallenden Stadube und Spane
kann die DATRON Absaugung verwendet werden.

Die den Fraser umgebende Biirste verhindert, dass Spane und Staube aus
dem Einzugsbereich der Absaugung gelangen kénnen.

Die Biirste HSK-E 25 ist flir M8 und M8XL-1600 Maschinen konzipiert.

Sie kann auch bei anderen Maschinentypen (ML, MV und M7) eingesetzt wer-
den. Daraus konnen sich Fahrwegseinschrankungen ergeben. Alternativ zum
Birstenkopf kann ein Microjet-Spriihkopf angebaut werden.

Lieferumfang:

Absaugkopf

Birste

Halterung

Abblasvorrichtung

Verlangerte Halterung fiir den Prazisionssensor
Saugschlauch @ 36 mm
Kabinenwanddurchfiihrung

Submacro "Abblasen.mcr"

DATRON Spane-/Staubentsorgung

Eigenschaften:

B Biirste fur HSK-E 25-Spindeln

B Biirste schiebt sich beim Werkzeugwechsel nach oben
B Automatisches Abblasen von Spanen tiber Submacro

Vorteile:

B spanfreies Arbeiten

B keine Kratzer durch Spane
B kein nachtragliches Saubern

Anwendung:

B Kunststoffbearbeitung
GFK-Bearbeitung

nur fiir Plattenbearbeitung
(Graphitbearbeitung)

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Absaugung mit Saugeranschluss HSK-E 25-Spindel 0A01173L




DATRON Spéne-/Staubentsorgung

DATRON Spaneforderer M1 0-NL

Vorteile:

B automatischer Abtransport der
Spane aus der Maschine

B hohe Arbeitssicherheit

Anwendung:

B geeignet fiir Maschinen M10 Pro
und M10 Power

Die robuste und langlebige Konstruktion des DATRON Spéaneférderers aus
eloxierten Aluminiumprofilen ermoéglicht den Abtransport von trockenen und
leicht feuchten Spanen aus der Maschine. Zusatzlich konnen die Spane bis zu
60° nach oben befordert und direkt in einen Behalter abgefiihrt werden.

Eigenschaften:

B Antrieb programmierbar mit konstanter oder getakteter Bandbewegung
B Stufenlose Verstellung des Bandknickes zwischen 0° und 60°

Lieferumfang:
B Spéaneforderer mit Taktschaltgerat

Technische Daten

Flachbandlénge L1

Steilbandlange L2

Bandnennbreite

Max. Forderhohe bis Oberkante Spanecontainer
Laufdecke

Versorgung/Leistung

Bestellbezeichnung

Spéaneforderer M10-NL

Spaneforderer M10-NL
1.250 mm

1.000 mm

450 mm

650 mm

Polyester

400V; 0,18 kW

Artikelnummer

0A01170




DATRON lonenspruhpistole mit Filterdruckregler

Mit der lonenspriihpistole wird ionisierte Druckluft abgegeben. So werden
elektrostatisch aufgeladene Spane entladen, die nach der Bearbeitung von
Kunststoffen oder anderen Materialien in der Maschine anhaften. Die von der
ionisierten Luft getroffenen Spane entladen sich und fallen zu Boden.

Somit wird die Zeit fir die aufwandige Reinigung von Werkstlicken und
Maschinenwéanden erheblich reduziert.

Die lonenspruihpistole ist an jeder Maschine nachrustbar, bendtigt wird nur
ein Anschluss fir die Druckluftversorgung und eine 230V Steckdose.

Lieferumfang:

B Druckminderer
B lonenpistole

B Netzteil

B Druckluftschlauchverlangerung

DATRON Spane-/Staubentsorgung

Technische Daten lonenspriihpistole mit Filterdruckregler Vorteile:
. M erhebliche Vereinfachung der
Druckluftanschluss mind. 2 bar, max. 10 bar Maschinen- und Werkstiick-
Gewicht 6 kg reinigung
B Verkirzung der Maschinen-
Versorgung 230V reinigungszeiten

Bestellbezeichnung Artikelnummer
lonenspriihpistole mit Filterdruckregler und Netzteil 0A01182
lonensprihpistole mit Filterdruckregler, Netzteil und Disen 0A01182A

lonisierungsduisen zur Montage an der Z-Achse 0A01182B

lonisierungsduisen zur Montage an der Z-Achse, M10 Pro 0A01182D




DATRON Membran-Trocknereinheit MTE

Der Membran-Lufttrockner mit Wartungseinheit schiitzt die Hochfrequenzspin-
del und Pneumatikventile vor Beschadigungen durch zu feuchte Druckluft.

Der Lufttrockner wird pneumatisch betrieben und bendtigt keine eigenen
Anschliisse. Er wird einfach in die Pressluftleitung eingesetzt. Daher ist der
Lufttrockner besonders dort geeignet, wo keine andere Anschlussmaglichkeit
vorhanden ist.

Funktionsweise:

Die Membran zieht die Feuchtigkeit aus der komprimierten Luft an und gibt
sie auf der Atmospharenseite wieder ab. Um die Membran sicher trocken zu
halten, wird einTeil der getrockneten Luft abgezweigt und liber die Membran
auf der AuBBenseite gefiihrt. Dadurch ergibt sich ein Luftverbrauch von ca. 10%
der nominellen Durchflussmenge.

Wird die Maschine nicht betrieben, kann die Druckluftleitung mit dem Absperr-
hahn vor dem Lufttrockner geschlossen werden.

DATRON Pneumatikzubehor

Eigenschaften:

B fir max. 15 m3h Volumenstrom

B keine weiteren Anschliisse erforderlich
B Luftverbrauch max. ca. 1,5 m¥h

Lieferumfang:

B Membran-Trocknereinheit fiir eine Maschine
B Absperrhahn

B Befestigungsmaterial

B Anschlussmaterial

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Lufttrocknereinheit 15m3h + 1/2" (13 mm) Schlauch 0A01183




DATRON Softwareubersicht

DATRON Maschinensoftware CNCv8/vS

Die DATRON CNC-Software bietet hohe Leistungsfahigkeit bei gleichzeitig ein-
fachster Handhabung fiir den Bediener. Erreicht wird dies durch eine Gbersicht-
liche Bedienoberflache aufWindows®-Basis, intuitive Benutzerfliihrung und die
Programmierung mit Klartextkommandos. Bereits vorhandene Daten werden
Uber CAD-Schnittstellen genutzt.

DATRON CAM-Madule

Die DATRON CNC-Steuerung ist kompatibel zu allen marktgédngigen CAD/
CAM-Programmen. Folgende Programme setzen wir im eigenen Hause ein
und kénnen sie daher besonders empfehlen:

Das 2.5D CAD/CAM-System PrimCAM setzt die Philosophie der DATRON
Maschinensoftware konsequent fliir den CAD/CAM-Bereich um: Sehr schnell
zu erlernen, sehr einfach zu bedienen und trotzdem leistungsféahig. Die klar
strukturierte Menufiihrung ermoglicht auch CAM-Anfangern, in kirzester Zeit
CNC-Programme selbst zu erstellen. Viele spezielle Funktionen der DATRON
CNC-Steuerung sind direkt in PimCAM integriert.

Mastercam bietet ein breites Spektrum kompletter Bearbeitungssoftware fir
2- bis 5-Achsbearbeitung. Durch den modularen Aufbau kann Mastercam auf
spezielle Anwendungen zugeschnitten werden (Mastercam, Fréasen Entry,
Levell, Level2, Level3). Mastercam ist heute mit mehr als 85.000 Installationen
die am haufigsten eingesetzte PC-basierende CAD/CAM-Software der Welt.

SolidCAM ist die komplette Fertigungslosung fiir effiziente NC-Program-
mierung in SolidWorks. Erfolgreich eingesetzt wird SolidCAM in vielen indus-
triellen Anwendungen (mechanische Fertigung, Elektronik, Automobil- und
Luftfahrtindustrie).

Type3 von Vision Numeric ist speziell fir die 3D-CNC-Bearbeitung im kiinstle-
rischen und kreativen Bereich eine besonders ausgereifte Software-Losung.
3D-Gravuren, komplexe Pragestempel, Miinzen, Schmuckelemente und viele
andere — eher kiinstlerische — Anwendungen kénnen effektiv umgesetzt und auf
der DATRON Maschine gefertigt werden. Weitere leistungsstarke Softwarelo-
sungen in diesem Anwendungsbereich liefert auch AH-Soft (HCAM)

und Delcam (ArtCAM).
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DATRON Maschinensoftware CNCvS

Die DATRON CNC-Software bietet hohe Leistungsfahigkeit bei gleichzeitig
einfachster Handhabung fiir den Bediener. Erreicht wird dies durch eine Uber-
sichtliche Bedienoberflache auf Windows®-Basis und die Programmierung mit
Klartextkommandos. Die Mentiflihrung erfolgt intuitiv, so dass auch komplexe
Anwendungen leicht programmiert werden konnen. Flir anspruchvollste Fras-,
Bohr- und Gravierbearbeitung stehen eine Vielzahl von einfachen und kom-
plexen Befehlen zur Verfligung. Ebenso kénnen vorhandene Bibliotheksfunk-
tionen genutzt oder vom Bediener neue erstellt werden. Bereits vorhandene
Daten werden tiber CAD-Schnittstellen genutzt.

Die DATRON CNC-Software verfligt iber eine umfangreiche Software-Hilfe
und ist auch als Arbeitsvorbereitungsversion erhaltlich.

Eigenschaften:

B sehr einfache Programmierung durch intuitive Menufiihrung und
leistungsfahige Makrofunktionen
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B schnell erlernbar, einfach zu bedienen

B sehr schnelle Programmierung: Mit zweimaligem Tastendrticken
erreichen Sie die meisten Grundfunktionen.

B Makro-Programmiersystem mit Klartextkommandos
B Bibliothek von Grundelementen; z. B. DSUB, BNC, Lemosa

B viele “fix und fertige” Befehle, z. B. Gewinde, Senkung, Rechtecke,
Kreise, Taschenzyklen

b Sz | automatische Werkzeug-Radius-Korrektur

e

|
B leistungsfahige Gravurkommandos
|
|

— | __ .—-_-nm “ umfangreiche Schriftbibliothek verfigbar

2 il

graphische Anzeige der Bearbeitungsbahnen in
mehreren Darstellungsarten

e 1

B Bearbeitungssimulation mit Anzeige des tatsachlichen
Werkzeugdurchmessers

B Messfunktion am Bildschirm

B einfache Vorkalkulation durch Angaben zur Bearbeitungsdauer
und Bearbeitungsstrecke

B schnelle und einfache Schnittstellen zu CAD/CAM Programmen:
Datenkonverter fiir folgende Formate sind verfligbar:
HPGL, DXF, DIN 66025, Bohrdaten, CL-Data, kundenspezifische
Formate

Optionen/Zubehoér:
B Partielles Messfeld




DATRON Upgrade CNCv8 zu CNCv9

Das Upgrade der Maschinensoftware CNCv8 zu v9 bietet folgende
Neuerungen zu CNCv8:

Erweiterung Makro "Bedingung"
Reihenfolge von Submakros
Abweichung in Z-Korrektur
Werkzeugdaten, Positionsdaten
Makrobefehl "Umgebung"

Neue Makros "BogenA" und "Bogenl"
Neue Makroparameter

"Mladen" (Ausflihrung externer Dateien MCR und ISO)
"WzCheckZeit", "WzCheckWeg"
"WzKontr" erweitert

Texte im Makro

Makro "Projekt im Nutzen ausfiihren"

DATRON Software

Anzeigereihenfolge in Bibliotheken

Makro "Mservice"

Makro "Dynamik"

Uberarbeitung und Erweiterung des Befehls "Gewinde"

Erweiterung Makro "Mal"

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Maschinensoftware CNCv9 Upgrade v8 - v9 0A01357




DATRON Software

DATRON Softwareoptionen

Die Softwareoption v9 Iso+ enthélt folgende Funktionen:

Geschltzte Bereiche (Schiitzen bestimmter Bereiche von Bauteilen
und Komponenten zur Vermeidung von Schaden)
Werkzeuguberwachung Weg und Zeit (automatischer Austausch von
Frasern nach einer definierten Zeit bzw. einem definierten Weg)

Iso In/Out (ermoglicht das Importieren und Exportieren von
Iso-Formaten)

Glattung (Frasdaten konnen geglattet werden, umn Ecken und Kanten
zu vermeiden und AusreiBwerte auszugleichen)

Zusatzlich zu den Funktionen aus Softwareoption v9 Iso+ bietet
v9 Expert inkl. Iso+ folgende Funktionen:

HPGL In (erlaubt das Importieren von HPGL Formaten)

Bohrdaten In (erlaubt das Importieren von Bohrdaten)

CL-Print In (erlaubt das Importieren von CL-Print-Dateien)

Menupunkte deaktivierbar/freigebbar (Einschranken bzw. Freigeben
von Rechten fiir bestimmte Bediener)

Bibliotheken (Zusammenfassung von sich wiederholenden Pro-
grammablaufen)

ZHK-Polygon (Definition komplexer Bereiche flir die Z-Hohenmessung)

CNCVSO Iso+ B Import/Export Werkzeugdaten/Positionsdaten
B Makros “BogenA” und Bogenl” (erlauben die Ausfiihrung einer
kreisformigen Bewegung im Raum)
B Im Nutzen ausfiihren (mehrfache Ausfiihrung eines geladenen Makros)
B Userdefinierbare Gewindetabellen
CNCv9 Expert B Makro Dynamik (Anpassung der Dynamik-Parameter an der Maschine)
inklusive Iso+ B Werkzeug-Typ-Verwaltung (Verwaltung von Werkzeugtypen, die im
Werkzeugwechsler entsprechenden Positionen zugeordnet werden
kénnen)
B Variables Winkel-Messprogramm fiir alle vier Ecken (variables Antasten
von Werkstlickkanten in Lange und Orientierung)
B Zwei Loch Drehungsmakro (Messprogramm zum variablen Antasten
von zwei Bohrungen in beliebiger Lage)
B DATRON Gravurschriften 22 Zeichenséatze
Vorteile:
B Reduzierung von Programmierzeit
B Kosten- und Zeitersparnis
B Verbesserung der Werkstiickqualitat
B Reduzierung der Ausschussquote
Bestellbezeichnung Artikelnummer
Softwareoption v9 Iso+ 0A01381

Softwareoption v9 Expert inkl. Iso+ 0A01382E




DATRON PerfectCut

Die DATRON PerfectCut Glattungs- und Dynamik-Kombination fiir HSC-Fréas-
maschinen (M8Cube, M10 Pro, C5) bietet zahlreiche Vorziige in Sachen Produk-
tionseffizienz und Bearbeitungsqualitat.

Mit PerfectCut verringern Sie die Werkzeugbelastung ihrer Maschine, erhohen
die Oberflachenqualitat und verkirzen die Bearbeitungszeit Ihrer Werkstticke.
In Verbindung mit der sehr schnellen Dynamikumschaltung (Software , Expert”
V9), die 5 verschiedene Modi beinhaltet, der individuellen Funktionalitaten des
Konturglattungsfilters und der hohen Satzrate haben Sie die Mdglichkeit, die
Maschine auf unterschiedlichste Bearbeitungsaufgaben perfekt abzustimmen.
So holen Sie das Leistungsmaximum aus der Mechanik!

Das Paket PerfectCut enthalt folgende neue Optionen:

B Konturglattung
B Ruckiiberwachung (ruhigerer und vibrationsarmerer Maschinenlauf)

B Mehr Nachkommastellen (bisher 3, jetzt 5 zur héheren Auflésung; damit
weniger Rundungsfehler und feinere Oberflachen)

Um das Paket PerfectCut anzuwenden, bedarf es eines schnelleren
leistungsstarkeren Steuerungsrechner (Art.-Nr. 0048260P).

Bestellbezeichnung Artikelnummer
DATRON PerfectCut Option 0A01009A
DATRON PerfectCut Nachriistung 0A01009B

Vorteile:

B deutliche Verbesserung der Ober-
flachenqualitat bei kiirzeren
Maschinenlaufzeiten

B ruhigerer und vibrationsarmerer
Maschinenlauf

B kirzere Programmladezeiten

DATRON Software



DATRON Maschinen Signalleuchten

Mit den DATRON Signalleuchten erkennen Sie auf einen Blick den Status
lhrer Frasmaschine.

Die standardmafRig zweifarbigen Signalleuchten (Rot und Griin) knnen
optional mit zwei zusatzlichen Signalfarben (Gelb und WeiR) fiir frei belegbare
Funktionen ausgestattet werden.

Uber einen stabilen MagnetfuR kénnen die Signalleuchten variabel an der
Maschine befestigt werden.

Funktionsbeschreibung:

B Grin - Maschine in Bewegung (Wird von der Steuerung unterstiitzt)
B Rot - Maschinenstérung (Wird von der Steuerung unterstitzt)

B Gelb - Funktion frei wahlbar (Voraussetzung Digitales E/A-Modul)

B Weil - Funktion frei wahlbar (Voraussetzung Digitales E/A-Modul)

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

Technische Daten Maschinen Signalleuchte

Durchmesser 70 mm

Betriebsspannung 24V

Abstrahlwinkel 360°

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Maschinen Signalleuchte rot, griin 0A01575
Maschinen Signalleuchte gelb, rot, griin 0A01575A

Maschinen Signalleuchte gelb, rot, griin, weil3 0A01575B




DATRON Cooler fur Kunststoffe

Der Cooler wurde speziell zur Kiihlung von weichen Kunststoff-Werkstlicken
(z. B. ausThermoplasten), die beim Frasen zum Schmieren oder zur Fahnchen-
bildung neigen, entwickelt. Durch die Abkiihlung des Werkstlick mittels der
Cooler- Kaltluftdliise wird das Material steifer und kann somit effizienter
bearbeitet werden. Vor allem bei diinnwandigen Werkstiicken macht sich das
Kiihlen mit dem Cooler besonders positiv bemerkbar.

Eigenschaften:
B Kihlsystem zur schmier- und fahnchenfreien Bearbeitung von weichen
Kunststoff-Werkstlicken (z. B. aus Thermoplasten)

B Ideal fiir dinnwandige Werkstticke aus Kunststoff

Lieferumfang:

B Luftaufbereitung zur Versorgung der Kaltluftdiise

B Ventil zur Ansteuerung liber die DATRON-Steuerung
B Befestigungsmaterial zur Befestigung an der Z-Achse
B Anpassbare Blasdiise

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Cooler fur Kunststoffe 0A01175

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor



DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

DATRON Zweifachpult mit Sensor-Taster und Not-Aus

Vorteile:

benutzerfreundliche externe
Anordnung
tibersichtliche Maschinenbedienung

sinnvoller Einsatz bei eingeschrankter
Benutzerverwaltung

ergonomische Bedienung der Maschine
flexible Position an der Maschine
optische Anzeige von Betriebszustdnden
zusatzlicher Not-Aus-Taster

Anwendung:

Fortflihrung von Programmablaufen

Dieses Pult dient zum Fortfiihren von Programmablaufen, wenn diese durch
Meldungen unterbrochen werden.

Durch die externe Anordnung des W-Tasters wird eine hohere Benutzer-
freundlichkeit erreicht, da die Benutzung der W-Taste auf der Terminaltastatur
umgangen werden kann.

Durch den berihrungslosen Sensor-Taster mit LED-Anzeige konnen bis zu
vier Betriebszustdande angezeigt werden.

Das Zweifachpult bietet eine besonders ergonomische Bedienung, da eine
mechanische Betatigung von Schaltern entfallt.

Die Befestigung des Zweifachpultes an die Maschine erfolgt Gber Haft-
magnetplatten am Boden des Gehauses.

Lieferumfang:

B Kleingehause mit Not-Aus-Taster und Sensor-Taster

Hinweis:

Bei nachtréglichem Anbau sind Zusatzaufwendungen an der Verdrahtung
der Maschine nétig.

Technische Daten Zweifachpult mit Sensor-Taster und Not-Aus-Taster
Abmessungen (B xT x H) 153 mm x 80 mm x 98 mm

Gewicht ca. 1,0 kg

Prinzip Sensor-Taster kapazitiver Naherungssensor

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Zweifachpult mit Sensor-Taster und Not-Aus-Taster 0A01571V




DATRON W-Tastenr

Bei dem W-Taster handelt es sich um eine externe Wiederanlauftaste. Er wird
verwendet, um Programmablaufe fortzufiihren, wenn diese durch Meldungen
unterbrochen wurden.

Durch die externe Anordnung des W-Tasters wird eine hohere Benutzer-
freundlichkeit erreicht, da die Benutzung der W-Taste auf der Terminaltastatur
umgangen werden kann.

Lieferumfang:

B Taster im Gehause

B Kabel, Lainge 5 m

Hinweis:

Bei nachtraglichem Anbau sind Zusatzaufwendungen an der Verdrahtung
der Maschine noétig.

Bestellbezeichnung Artikelnummer

W-Taster (Externer Bestatigungstaster) fir CNC-Maschinen 0A01571W

Vorteile:

B benutzerfreundliche externe
Anordnung

B (bersichtliche Maschinen-
bedienung

B sinnvoller Einsatz bei einge-
schrankter Benutzerverwaltung

Anwendung:

B Fortfliihrung von Programm-
ablaufen

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor



DATRON CNC Hand-Bedieneinheit HBE

Die CNC Hand-Bedieneinheit erleichtert dem Anwender das Einrichten an
der CNC-Maschine. Durch die staubgeschiitzte Tastatur und den robusten Aufbau
ist die Hand-Bedieneinheit bestens flir den harten Werkstatteinsatz geeignet.

Eigenschaften:

NOT-AUS-Taster

Achsvorwabhl fiir bis zu sechs Achsen

Handrad flir Maschinenbewegungen in 0,1 oder 0,01 mm Schritten
Geschwindigkeitsregler flir Vorschub und Eilgang

Zustimmtaster fur den Einrichtbetrieb (B6)

Nullpunkt setzen

Z-Hohenmessen

Kahlmittelwahltaste

Mengenregler fir Kihimittel

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

acht frei belegbare Funktionstasten
"Stopp"-Taste

Weiter-Taste

Makro ausfiihren

Enter-Taste

Abbruch-Taste

Parkposition anfahren

Spindel ein/aus

Lieferumfang:
B Hand-Bedieneinheit
B Magnethalter

Optionen/Zubehor:

B verstarktes Kabel, Lange 2 m fiir B5 (Art.-Nr. 0075073D)
B verstarktes Kabel, Lange 4 m fiir B5 (Art.-Nr. 0075073E)
B Anschlusskabel, Lainge 3 m fiir B6 (Art.-Nr. 0075086E)

Version 0A01003A

Vorteile:
B einfaches und schnelles Positionieren

B Abrufen und Regeln von
Sonderfunktionen

B frei programmierbare Tasten

Anwendung:

B Einrichten von Werkstlicken
Bestellbezeichnung Artikelnummer

CNC Hand-Bedieneinheit B5 0A01003
CNC Hand-Bedieneinheit B6 mit Zustimmtaster 0A01003A

4Tasten Zusatzbedienpult fir C Box (ab 04/12) u. HSCpro Steuerung 0A01571Z




DATRON CNC Hand-Bedieneinheit HSCpro

Die Handbedieneinheit flir Maschinen der Pro-Serie zeichnet sich durch
das ergonomische Design und eine intuitive Bedienbarkeit aus.

Eigenschaften:

B staubgeschutzte Folientastatur mit 17 Tasten

haufig verwendete Funktionen auf Symboltasten

6 Funktionstasten programmierbar flir Sonderfunktionen
visuelle Funktionsriickmeldung durch integrierte Leuchtdioden
elektronisches Handrad zur Feinpositionierung
Vorschubregler

KiahlImittelsteuerung, programmgesteuert fein dosierbar
integrierter Notaus-Taster

Zustimmtaster fiir Einrichtbetrieb

Magnethalter zum einfachen Andocken an der Maschine

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

Lieferumfang:
B Handbedieneinheit
B Kabel, Linge 3 m

Optionen/Zubehor:
B Anschlusskabel, Lange 3 m (Art.-Nr. 0075086E)

Bestellbezeichnung Artikelnummer

CNC Hand-Bedieneinheit B10 fir HSCpro 0A01003P




DATRON Tastaturschutzfolie TS

Die Tastaturschutzfolie schiitzt die Tastatur des Bedienterminals vor in Werk-
statten Ublichen Verschmutzungen. Die Funktion des Touch-Pads wird durch die
Schutzfolie nicht beeintrachtigt.

Eigenschaften:
B schitzt die Tastatur vor Verschmutzungen und Néasse
B keine Beeintrachtigung der Bedienbarkeit

Lieferumfang:
B Schutzfolie fir die Tastatur

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

Vorteile:

B Schutz vor Beschadigung

B Verlangerung der Lebensdauer
B auswechselbar

Anwendung:
B Abdeckung der Terminal-Tastatur

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Schutzfolie fur TastaturTS, passend fir USA 615-5142 0048282Y
Schutzfolie fuir TastaturTS, passend fir D, GB, F und | 615-5141 00482822




DATRON GSM-Modem

Mit dem GSM-Modul kdnnen per SMS Status-Nachrichten der Maschine an
bis zu 10 Handys versendet werden. Es werden die Funktionen “Uberwachung
Maschinenfehler” und “Uberwachung Projekt-Ende” durch die Software (auch
liber iPad einstellbar) unterstutzt.

Ein Ausgang "Uberwachung Maschinenfehler" wird gesetzt,

B sobald ein Abbruch ausgeldst wurde

B sobald ein Stopp-Ereignis eine Minute ununterbrochen ansteht; somit fiihrt
eine kurzzeitige "Spindel Uberlast" nicht zu einer Benachrichtigung

B der Ausgang wird zuriickgenommen, sobald "Abbruch" bzw. "Stopp"
erfolgreich quittiert wurde.

Ein Ausgang "Uberwachung Projekt-Ende" wird gesetzt, sobald ein Makro

bzw. alle aktivierten Jobs erfolgreich abgearbeitet wurden. Der Ausgang

wird nicht gesetzt, wenn ein Abbruch ausgeldst wurde. Er wird zurilickge-
nommen, sobald ein Makro bzw. Job gestartet wird.

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

Der Nachrustaufwand fiir das Modul ist gering und kann durch unseren Ser-
vice angeboten werden.

Das GSM-Modul funktioniert in allen gangigen Netze weltweit.

Fiir den Betrieb wird kundenseitig eine gangige SIM-Karte im Mini-SIM
Format bendétigt.

Lieferumfang:
B Modem mit Antenne und Installationsmaterial
B Programmierkabel und Software CD

Bestellbezeichnung Artikelnummer
GSM-Modul mit 2 Eingdngen und Antenne M10Pro 0A01920B

GSM-Modul mit 2 Eingdngen und Antenne M8Cube 0A01920C

GSM-Modul mit 2 Eingdngen und Antenne C5 0A01920D




DATRON Umstellkabine fur grof3formatige Maschinen

Das Grundgestell der Umstellkabine besteht aus einer gekanteten Blechkon-
struktion. Die einzelnen Einheiten werden miteinander verschraubt und kén-
nen so gut ausgerichtet werden.

Die Kabinensegmente bestehen aus Stahlblech und werden je nach Kunden-
wunsch mit dem Grundgestell verschraubt. Die einzelnen Segmente sind tber
Verstarkungsprofile miteinander verbunden.

B Segmente 750 mm oder 1.000 mm

Ecksaulen 300 x 300 mm werden auch als Wandbefestigung genutzt
Standardsegmente mit und ohne Sichtfenster

Schiebetiiren mit 1.300 mm Offnung (2 Segmente) oder 2.650 mm Offnung
(4 Segmente)

Lieferumfang:

B Kabine komplett, je nach Kundenwunsch in U- oder L-Form

B Turen mit Sicherheitsschalter ausgeriistet und in die Sicherheitstechnik
eingebunden

B Montage vor Ort

DATRON Steuerungs- und Sicherheitszubehor

Vorteile:

B CE-konforme Verkleidung von
DATRON GroRformatmaschinen

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Umstellkabine fiir groBformatige Maschinen auf Anfrage




DATRON Kuhlmittelzusatze

Die KiihImittelzusatze schiitzen das Spindelkiihlsystem bei regelmaRiger An-
wendung vor Korrosion, Veralgung und Verkalkung und verldngern somit die
Lebensdauer aller durchflossenen Komponenten.

DATRON Kuhlmittelzusatze KMZ

©

Eigenschaften: %
B schiitzt Spindel und Kiihlsystem vor Korrosion, Veralgung und I E
Verkalkung ; 'c;a

B sechsmonatiger Schutz pro Wartungspaket ; g
Lieferumfang: T Bﬂ.ré : -1 Da 5
Ausreichend flir sechs Monate: n;‘g B = 17 MOxigation Q
B Eine Flasche AO-100 Anti-Oxidation a 100 ml g

B Sechs Flaschen B-100 Biozid a 100 ml

Bestellbezeichnung Artikelnummer

DATRON Kihlmittelzusétze, 7 x 100 ml 0069260S

Antifrogen® N

Eigenschaften:
B schutzt Spindel und Kiihlsystem vor Korrosion, Veralgung
und Verkalkung

Austauschintervall 12 Monate
einfache Anwendung, da gebrauchsfertig gemischt
flir Maschinentypen M8Cube, C5 und alle Neumaschinen ab 01.04.2013

Umstellung von Bestandsmaschinen maoglich, Anleitung und notwendige
Teile Gber den DATRON Service

B kein Nachdosieren

Lieferumfang:
B Kunststoffkanister, gebrauchsfertig gemischt, 10 Liter

Vorteile:

B erhoht die Lebensdauer des
Spindel-Kiihlsystems
B erhoht die Kiihlwasserqualitat

Bestellbezeichnung Artikelnummer

SpindelkihImittel Antifrogen N - Wassergemisch 10 | 0069266X




DATRON Verbrauchsmaterial

Spruhdusen und Haltewinkel

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Spruhdise inkl. Haltewinkel 0A01501S

Haltewinkel 07004461

Spriihdiise 07004462

PVC-Diisenschlauch rot 1 m 0069725

PVC-Diisenschlauch blau 1 m 0069725B

PVC-Diisenschlauch griin 1T m 0069725G

PVC-Diisenschlauch weil3 1T m 0069726

Silikon-Diisenschlauch 1 m 0069727

DATRON Verbrauchsmaterial

DATRON Gleitmuttern und Zentrierbuchsen

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Zentrierbuchse fir Modulspannplatte 07009360
Zentriergegenstiick 07009374
Gleitmutter M6, 45 mm x 10 mm x 3.5 mm 0069922
Gleitmutter M6, 45 mm x 13 mm x 6 mm 0069922A

Gleitmutter M6, 25 mm x 10 mm x 3.5 mm 0069926

Gleitmutter M6, 25 mm x 13 mm x 6 mm 0069926A

DATRON Reiniger

Bestellbezeichnung Artikelnummer

Metall-Cleaner, 500 ml Dose 0077105

Foam-Cleaner, 500 ml Dose 0077105A




DATRON Verbrauchsmaterial

Kahlschmierstoffe fur die Minimalmengenschmierung

Uber CNC-Maschinen und -Werkzeuge hinaus bietet DATRON auch passen-

de Kihlschmierstoffe (KSS) an. Diese neue KSS-Generation, die den Namen
ProCut trégt, eignet sich ausschlieflich fur die Minimalmengenschmierung
(MMS). Die ProCut KSS zeichnen sich durch sehr geringen Verbrauch aus.
AulRerdem werden in erheblichem Umfang Betriebs- und Personalkosten fiir
Maschinen- und Teilereinigung, KSS-Wechsel etc. eingespart. Uber die ProCut-
Kihlschmierstoffe hinaus bietet DATRON auch MMS-Systeme von Microjet
an, die mit ihren flexibel ausrichtbaren Spriihdlisen flir optimale Benetzung
der Werkstlicke sorgen.

DATRON ProCut 56

ProCut 56 dient als Ethanol-Ersatz und ist pradestiniert flir die Plexiglasbear- —~—
beitung. Somit bietet sich dieser MM-Schmierstoff vor allem fiir Unternehmen TE—
oder Unternehmensbereiche an, in denen der Einsatz von Ethanol nicht zulés- fv

sig ist, und zur Bearbeitung von Werkstoffen, die beim Kontakt mit Ethanol
zum Aufquellen neigen.

DATRON Verbrauchsmaterial

Verbrauch ohne CleanCut: 95 mil/Stunde

(ca. 30 % des Ethanolverbrauchs)

Verbrauch mit CleanCut: 200 ml/Stunde
Bestellbezeichnung
Procut 56, 10 Ltr

DATRON ProCut 56-2

Bei der Bearbeitung von Werkstiicken aus Aluminium und Kunststoffen spielt
ProCut 56-2 seine Starken aus — speziell in Verbindung mit dem Spéaneab-
saugsystem DATRON CleanCut. Der Schmierstoff erméglicht eine gratfreie
Bearbeitung der Werkstlicke. Zudem verhindert er das Entstehen von Mate-
rialaufbackungen (Aufbauschneiden) am Werkzeug. Beim Absaugen ist kein
Explosionsschutz erforderlich. ProCut 56-2 ist fast vollstandig fliichtig und
hinterlasst nur sehr geringe Riickstande am Werkstuick.

Verbrauch ohne CleanCut: 80 ml/Stunde
Verbrauch mit CleanCut: 250 ml/Stunde
Bestellbezeichnung Artikelnummer

ProCut 56-2, 10 Liter 0069266A




DATRON Verbrauchsmaterial

DATRON ProCut 200

Speziell fiir die Stahlbearbeitung wurde der Schmierstoff ProCut 200 entwi-
ckelt. Mit Hilfe dieses sehr ergiebigen MM-Schmierstoffs werden erheblich
langere Werkzeugstandzeiten bei der Bearbeitung harter Materialien erreicht.
Auch auf die Reinigung der bearbeitetenTeile kann in den meisten Féllen
verzichtet werden.

Verbrauch: 20 ml/Stunde

DATRON Verbrauchsmaterial

Bestellbezeichnung Artikelnummer

ProCut 200, 5 Liter 0069266




DATRON/Schunk HSK-E Spannzangen

Die HSK-E Polygonspannzangen wurden flir prazise und sichere Zerspanung
auch bei hohen Drehzahlen entwickelt.

Der stabile, rotationssymmetrische Aufbau weist eine hervorragende Rund-
laufgenauigkeit von unter 3 um auf. Das ermdglicht hochwertige Fras-
ergebnisse bei bis zu 60.000 1/min.

Durch passive Schwingungsdampfung wird die Lebensdauer von Hochfre-
quenzspindel und Zerspanungswerkzeug deutlich verbessert.

TRIBOS-RM Werkzeughalter

Spanndurchmesser 1.Vor dem Spannen

el il e Im unbesttlickten, entspannten Zustand wird die polygon-

formige Geometrie der Schaftaufnahme deutlich.

Spanndurchmesser

wird rund 2. In der Spannvorrichtung
An drei Punkten wird mittels hydraulischer Spannvorrich-
tung Kraft eingeleitet. Die Schaftaufnahme wird dadurch
kreisformig.

Schaft fligen E
3. Einfiihren des Werkzeugschaftes
Der Werkzeugschaft lasst sich jetzt einfach und schnell in
die Aufnahme einflihren.

Spanndurchmesser %T 4. Das Werkzeug wird gespannt

schrumpft =

Der Druck der Spannvorrichtung wird reduziert und die Kraft-
einleitung zuriickgenommen. Die elastisch verformte
Spannzange nimmt wieder ihre Polygonform an. Das
Werkzeug ist nun fest und zentrisch gespannt.

DATRON/Schunk Informationen



DATRON/Schunk HSK-E Spannzangen

Die von DATRON und der Firma Schunk entwickelten HSK-E Aufnahmen sind
massiv aufgebaut und haben eine Rundlaufgenauigkeit von <3 ym. Sie ermdg-
lichen somit héchste Prazision bei der Bearbeitung.

DATRON/Schunk HSK-E Spannzangen

D1 D2 Typ L1 L2 Artikelnummer
(mm) (mm) (mm) (mm)

3.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068300G
4.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068301G
5.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068302G
6.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068303G
8.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068304G
10.0 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068305G
3.0 25.0 HSK-E 32 55.0 44.0 0068306D
6.0 25.0 HSK-E 32 55.0 44.0 0068307D
8.0 25.0 HSK-E 32 55.0 44.0 0068308D
10.0 25.0 HSK-E 32 55.0 44.0 0068309D
12.0 25.0 HSK-E 32 55.0 44.0 0068310D
3.175 20.0 HSK-E 25 40.0 25.0 0068311D




DATRON/Schunk Spannvorrichtung

Die hydraulische Tribos Spannvorrichtung flir Polygonspanntechnik, ausgestat-
tet mit Handpumpe und Manometer, bendétigt keinerlei Energiequelle und ist
somit sehr flexibel einsetzbar. Der Spannvorgang erfordert nur wenige Hand-
griffe und ist innerhalb 20 Sekunden durchgefiihrt.

Dieser verschlei3freie Vorgang erfordert im Vergleich zur Schrumpftechnik
keinerlei Erhitzungs- bzw. Abkiihlungsphasen.

DATRON/Schunk Spannvorrichtung

DATRON/Schunk Reduziereinsatze

Die Reduziereinsatze ermdglichen die Verwendung unterschiedlicher HSK-
Spannzangen auf der Spannvorrichtung.

tizhislols

Bestellbezeichnung Artikelnummer
Spannvorrichtung 0068340
Reduziereinsatz HSK-E 25 0068341D

Reduziereinsatz HSK-E 32 0068341E
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